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Abstract of DE1 9939744 

The apparatus includes at least one goods 
gate (1 ), at least one store (60) and a control 
device. The apparatus may also comprise an 
animal gate. The goods gate has goods 
closures, connectors and a gate operating 
device. The goods closures comprise a rotary 
door and/or a sliding door and/or a folding door 
with electrically operated locks in 
communication with the control device (3). 
Independent claims are included for a 
biometric key transmission method for secure 
identification of a delivery person, a method of 
customer order number transmission using 
transponders, a method of secure payment for 
goods, a method of quick delivery of goods, a 
method of judging customer's ability to pay, 
and a pet gate method for allowing a pet 
unhindered access to a building having a 
goods storage and delivery device. 
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Die f olgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlegen < 

@ Warenlagerungs- und Ubergabevorrichtung und Verfahren hierzu 

@ ErfindungsgemaBe Warenau si age rungs- und Uberga- 
bevorrichtung (900) fur Privathaushalte und Gewerbe er- 
moglicht eine Identifizierung, Prufung und 0 berg a be von 
Waren (W) von auBemalb eines Gebaudes/ einer Woh- 
nung (G) uber eine Warenschleuse (1) in ein Lager (60) im 
Gebaude/der Wohnung (G) in beide Richtungen, onne er- 
forderltche Anwesenheit einer Person im Gebaude/ der 
Wohnung (G). Dabei wird das Lager (60) besonders vor- 
teilhaft mit solchen Ablagevorrichtungen (z. B. 591), erfin- 
dungsgomaS mit zusatz lichen Crffnungen und hinteren 
Verschluftvorrichtungen (z. B. 591-HV1) gebildet, die im 
Rahmen der normalen Haushalts- oder Bet riebsfuh rung 
zur dauemden Lagerung von Waren oder der Zuberettung 
von Lebensmitteln mit unterschiedlichen Anforderungen 
an ihre Lagerumgebung genutzt werden. Zur Automati- 
sierung der Warenbewegungen innerhalb der erfindungs- 
gemaBen Warenlagerungs- und Ubergabevorrichtung 
(900) werden die Ablagevorrichtungen (z. B. 591) und die 
Warenschleuse (1) erfindungsgemaB mit Waren be weg- 
vorrtchtungen (230), Warenhaltevorrichtungen (220), Bo- 
denneigungsvorrichtungen (235) und ggf. Vertikalbewe- 
gungsvorrichtung (240) gebildet. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung entspreehend dem 
Oberbegriff des Ansprucbs 1 und den Verfahren entspre- 
chend dem Oberbegriff der Anspruche 74 bis 79. 

Anwendungsgebiet 

Aufgrund gesellsch aftlicher und tecfanologischer Ent- 
wicklungen werden immer mehr Waren, insbesondere auch 
Lebensrnitiel, uber das Telefon, per Fax und uber das Inter- 
net bestellt. Die Lieferung der Waren erfolgt dann entweder 
direkt durch den Fuhrpark des Vferkaufers oder durch das 
Lieferpersonai einer Spedition direkt zur Wbhnung (private 
Bestellungen) oder an den Arbeitsplatz (gewerbliche Bestel- 
lungen) des Kunden. Weitere gesellschartliche Entwicklun- 
gen sind Erhohung der beruflichen Mobilitat und steigendes 
Freiheits-, Unabhangigkeits- und Komfortbedurfnis des ein- 
zelnen Menschen. 

Oblicherweise ist es notwendig, daB der Kunde zur Wa- 
ren annahrne personlich anwesend ist, urn die Ware in Emp- 
fang zu nehmen, die lieferung zu priifen und die Warenlie- 
ferung zu quittieren und evtl. die Ware sofort zu bezahlen. 

Einige Warenarten erfordem zudem eine sofortige indivi- 
duelle Lagerung (z. B. Gerriergut Salat, Milchprodukte) zur 
Sichersteilung der Haltbarkeit. 

Serviceorientierte Untemehmen versuchen mit ihren 
Kunden per Post, Telefon oder Internet einen Liefertermin 
abzustimmen. Viele Untemehmen (wie z. B. Paketdienste, 
Hefkiihl-Distributoren) haben a us Kostengriinden eine fixe 
Routenplanung, urn wahrend einer Tour moglichst viele 
Kunden zu erreichen. 

In der Praxis ist es auch iiblich, Warenlieferungen bei 
Nichtanwesenheit eines Kunden nach Moglichkeit an den 
Nachbarn des Kunden zu ubergeben. 

Dabei ist es fur den Lieferanten nachteilig, daB er keinen 
Nachweis uber die ordnungsgemaBe Lieferung besitzt . Wind 
der Kunde nicht personlich angetroffen und ist keine andere 
Obergabernoglichkeit vorhanden, wind die Warensendung 
wieder mitgenommen und der Kunde per Benachrichtungs- 
schein informiert, daB eine Warentibergabe wegen seiner 
Abwesenheit nicht moglich war. Auf dieser Benachrichti- 
gung wird meistens ein nachster Liefertermin genannt, oder 
es wird um telefonische RUcksprache zwecks Vereinbarung 
eines Obergabetermins gebeten. Wird der Kunde wiederholt 
nicht angetroffen, wird die Ware an den Verkaufer zuriick 
iiberstelit 

Fur die direkt anliefernden Untemehmen wie auch fur 
den Kunden verursacht die zwanghafte Anwesenheit des 
Kunden wahrend der Obergabe auf der Seite des Lieferanten 
einen hohen Kostenaufwand und auf der Seite des Kunden 
eine massive Emschrankung seines Fremeitsbedurfhisses, 
denn oftmals werden Liefertermine nur tagegenau angege- 
ben. So ist die Anwesenheit des Kunden Uber den gesamten 
Tag erforderlich, um fur 2 Minuten eine Ware entgegenzu- 
nehmen. Hinzu kommen Unsicherheiten seitens der inner- 
betrieblichen Logistik des Verkaurers und der Verkehrslage, 
so daB geplante Termine nicht eingehalten werden konnen. 

Der Bequemlichkeit eines Einkaufes von z. B. Lebens- 
mitteln liber das Internet, vom heimischen Sofa aus, stent 
also die zeitliche Emschrankung des Kunden bei der Uber- 
gabe der Waren wegen der notwendigen personlichen An- 
wesenheit und der nachfolgenden Priifung entgegen. 

Insgesamt ist diese Prozedur mit der heutigen Lebens- 
weise und der Bedurfhisentwicklung der Menschen nur 
schwer vereinbar. 

Der personliche Einkauf jedes einzelnen Kunden in den 
Ladengeschaften fuhrt zu sehr hohem Verkehrsaufkommen 
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und ineffektiven Transport der Warenmengen. Die einzelne 
individuelle Anfahrt eines Liererservice zu jedem Kunden 
ist sehr kosten- und zeitintensiv und fiihrt zu weiterer Stei- 
gerung des Verkehrsaufkommens. 
5 Nachfolgend werden die bislang bekannten Losungen 
dargestellt. 

Stand der Technik/Nachteile 

10 Eine sehr einfache Losung zum Ablegen von Waren ist in 
GB 2190137 beschrieben. Diese Vorrichtung bietet mehrere 
Lagerfacher, die von einer einzelnen aufieren Tur abgedeckt 
werden. Die Gefahr der Entwendung von Waren ist sehr 
hoch. Bekannt ist aus der DE 196 49416einet)bergabevor- 
15 richtung zum Deponieren einer Sendung. Diese tAergabe- 
vorrichtung ist fur die einseidge Obergabe (also vom liefe- 
ranten zum Kunden, bspw. ein Einschreibebrief) vorgese- 
hen. Es ist keine sichere Abholung von Waren aus einer 
Wohnung/einem Gebaude durch einen oder mehrere Licfc- 
20 ranten oder Dienstleister vorgesehen oder moglich. Diese 
Vorrichtung dient vornehmlich der Aufhahme von Postpa- 
keten und Einschreiben und ermoglicht keine lebensmittel- 
gerechte, individuelle Lagerung. Weiterhin ist in 
DE 196 49 416 die gemeinsame Nutzung einer "Qbergabe- 
25 vorrichtung durch mehrere Privatkunden vorgesehen. Diese 
Losungsstrategie kann nicht sicherstellen, daB alle anstehen- 
den Lieferungen ubergeben werden konnen, weil ggfs. alle 
Kapazitaten gerade belegt sind. 

Aus TP 8061838 ist eine Vorrichtung bekannt, welche zur 
30 Aufnahme von angeliefertem Gerriergut dient. Bei dieser 
Vorrichtung handelt es sich allerdings um eine spezielle Vor- 
richtung zur Lagerung von Lebensmitteln nur fur die Zeit 
der Abwesenheit des Besitzers. Der Besitzer muB die Waren 
aus dieser Vorrichtung entnehmen, um die Waren in die zur 
35 "Endlagerung" vorgesehenen Ablage vorrichtungen, die sich 
im Privathaushalt vornehmlich in der Kiiche befinden, ein- 
zubringen. Auch bietet diese Vorrichtung keine Moglich- 
keit, Waren mit anderen Lagerungsanforderungen aurzuneh- 
men. Diese Anordnung hat weiterhin den Nachteil, daB der 
40 Kunde mindestens zwei Lagervorrichtungen fur gefrostete 
Waren (z. B. KUhl-/Gerriervorrichtungen) anschaffen und 
unterhalten muB, wobei davon ausgegangen werden kann, 
daB die Vorrichtung, die zur Annahme der Waren, z. B. Le- 
bensrnittel, dient, nur sehr gering ausgelastet ist 
45 Ein weiterer, wesentlicher Nachteil der bekannten Vor- 
richtungen ist der Umstand, daB sie wahrend der Abwesen- 
heitsdauer des Besitzers nur eine Lieferung sicher anneh- 
men konnen, da nicht gewahrleistet ist, daB ein, dem ersten 
nachfolgender Lieferant die zuvor abgelegten Waren wieder 
50 entnimmt. Aus JP 3186218 ist eine einfache Warenuberga- 
bebox mit einer fest installierten Kamera bekannt Die fest 
installierte Kamera dient zur Erstellung von KontroUbildem 
wahrend der Warenubergabe. Aus JP 994153 ist eine Box 
mit mehreren einzelnen Fachem bekannt Diese Facher sind 
55 jedoch nicht einzeln verschlossen, sondem werden mit nur 
einer Tur verschlossen. Deshalb besteht auch hier ein hohes 
Entwendungsrisiko durch nachfolgende Lieferanten oder 
Abholer. Auch hier handelt es sich um eine Vorrichtung, die 
nur zur Annahme und nicht zur dauernden Lagerung von 
60 Waren, z. B. Lebensmitteln geeignet ist Aus JP 9154703 ist 
eine Warenubergabevorrichtung bekannt, die 6 motorisch 
bewegte Ablagefacher enthalt Mit dieser Vorrichtung be- 
steht zwar die Moglichkeit mehrere Warenlieferungen anzu- 
n eh men, aber die Vorrichtung ermoglicht keine warenspezi- 
65 fische Lagerung (z. B. Kiihlung, Frost, Hitze). Die Vorrich- 
tung dient auch ausschlieBlich zur Lagerung der Waren fur 
die Dauer der Abwesenheit des Besitzers. Fur eine dauemde 
Lagerung von Waren ist diese Vorrichtung ungeeignet Aus 
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JP 10257960 ist eine Warenubergabevorrichtung bekannt, 
die mit einer DFO-Vorrichtung zur Kommunikation mit ei- 
oem Lieferuntemehmen ausgestattet isL Die DFt)-\fcrrich- 
tung dient aber ausschlieBlich der Oberprufung der Waren- 
annahmefahigkeit (ist die Vorrichtung leer?) durch einen 
Lieferanten. 

Alle oben aufgefUhrten Wareniibergabevorrichtungen 
weisen mindestens einen der nachfolgenden Nachteile auf. 
Die Vorrichtungen dienen nur zur voriibergehenden Aufbe- 
wahrung der Waren wahrend der Abwesenheit des Besit- 
zers. Sie kdnnen nicbt zur dauernden Aufbewahrung von 
Waren, insbesondere verscbiedene Lebensmitteln mit unter- 
schiedlichen Anforderungen an die Lagerbedingungen, ge- 
nutzt werden. Aufgrund ihrer Konstruktion und Dimensio- 
nierung ist die Warenmenge und die Anzahl der Einzelliefe- 
rungen, die wahrend einer Abwesenheitsphase des Kunden, 
angeliefert werden kdnnen, stark begrenzt. Die Ware rauB 
vom Besitzer aus den Vorrichtungen, die sich auBerhalb des 
Oder im Turbereich des Gebaudes befinden, manuell ent- 
nommen werden und in solche im Gebaude vorhandenen 
Lagervorricbtungen (z. B. Kuchenschrank, KiihJschrank, 
Gefrierschrank) uberfiihrt werden, die im Rahmen der nor- 
malen Haushalts- oder Betriebsfuhrung zur dauernden La- 
gerung von Waren, insbesondere Lebensmittel, benutzt wer- 
den. Eine Abholung von Waren aus der Wohnung/des Ge- 
baudes mit unterschiedlichen Anforderungen an die Lager- 
umgebung ist nicht moglich. Auch ist der Platzbedarf fur die 
zus&zliche Vorrichtung zur Wareniibergabe sehr hoch, 
wenn die Annahme von mehreren Lieferungen mit unter- 
schiedlichen Lagerungsanforderungen gewahrleistet sein 
soli. Eine Annahme und artgerechte Lagerung von Waren 
mit verschiedenen Anforderungen (z. B. heifie Fertigge- 
richte, Gefriergut, Butter, Obst) ist nicht moglich. Die be- 
kannten Vorrichtungen kdnnen nur die gesamte Warenliefe- 
rung (z. B. Verpackung) identifizieren. Sie haben keine Vor- 
richtungen, urn die einzelnen Waren zu identifizieren oder 
den Zustand der einzelnen Waren zu prufen. Der Besitzer ist 
also gezwungen, nach seiner Ruckkehr sowohl die Waren- 
art, die Warenmenge als auch die Warenqualitat selbst zu 
priifen und mit den Angaben des Lieferscheins, der Rech- 
nung und der Bestellung zu vergleichen. Erst danach kann er 
entscheiden, ob und in welcher Hone entweder eine Bezah- 
lung erfolgen kann oder die here its erfolgte Bezahlung ge- 
rechtfertigt ist Dies stellt einen im Vergleich zum Einkauf in 
einem Ladengeschaft hohen zusatzlichen Aufwand dar. Bei 
konstruktionsbedingt, nicht artgerechter Lagerung der Wa- 
ren kann im nachhinein nicht mehr ermittelt werden, in wel- 
chem Zustand sich die Waren zum Zeitpunkt der Waren- 
iibergabe befanden. Dies kann zu Streitigkeiten zwischen 
dem Kunden (Besitzer der Wareniibergabe vorrichtung) und 
dem Verkaufer der Waren iiber den berechtigten Warenwert 
kommen. Auch sind die bekannten Vorrichtungen nicht in 
der Lage, eine Bezahlung der lieferung wahrend oder nach 
der Obergabe durchzufuhren. 

Aufgabe der Erfndung 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die schnelle, 
kostengiinstigc und sic here Obergabe von mehreren Waren- 
lieferungen insbesondere Waren, z. B. Lebensmittel, unter- 
schiedlichster Beschaffenheit und mit unterschiedlichen La- 
geranforderungen (z. B. Kuhlung, Frost, Temperierung, Er- 
hitzung, Dunkelheit, Feuchtigkeit, lYockenheit) von auBer- 
halb einer Wohnung/eines Gebaudes nach innen und/oder 
mehreren Abholungen von Waren von innerhalb der Woh- 
nung/des Gebaudes nach auBen wahrend der Nichtanwesen- 
heit einer Person in der Wohnungl dem Gebaude, mit sol- 
chen \brrichtungen in der Wohnung/dem Gebaude zu er-. 



moglichen, die im Rahmen der normalen Haushalts- oder 
Betriebsfuhrung zur dauernden Lagerung von Waren und/ 
oder zur Zubereitung von Lebensmitteln genutzt werden 
und wahrend oder nach der Oberg abe/Abholung die Identi- 
S fizierung, Prufung und Bezahlung der Waren(- Lieferung) 
oder -Abholung in Abwesenheit einer Person in der Woh- 
nung/dem Gebaude zu ermoglichen. 



to 



Losung der Erfindung 



Die Losung der Erfindung erfolgt erfindungsgemaB durch 
eine Warenlagerungs- und Ubergabe vorrichtung nach einem 
der Anspruche 1 bis 73 und den Verfahren hierzu nach den 
Anspriichen 74 bis 79. 
is Mit dem A-Benutzer ist eine Person auBerhalb des Ge- 
baudes/der Wohnung gemeint, der die erfindungsgemaBe 
Warenlagerungs- und Ubergabevorrichtung benutzt Mit 
dem I-Benutzer ist eine Person innerhalb des Gebaudes/der 
Wohnung gemeint, der die erfindungsgemaBe Warenlage- 
20 rungs- und Ubergabe vorrichtung benutzt 

Ublicherweise sind im Gebaude des Besitzers, z. B. in ei- 
nem Privathaushalt, bereits zahlreiche Ablagevorrichtungen 
fur Waren vorhanden, die den Lageranforderungen der ver- 
schiedenen Waren entsprechen (z. B. Lagerschrank mit 
25 lichtgeschfltzten Fachern, Regal, Ktihlschrank, Gefrier- 
schrank, Gefriertruhe, Kuril-/Gefrierkombinadon, Ofen, Mi- 
krowelle, Ibmperierschrank). Wird nachfolgend der BegrifT 
Ablagevorrichtung genannt, so sind damit ein Kiihlschrank 
oder ein Ablageschrank oder ein Regal oder ein Gefrier- 
30 schrank oder eine Gefriertruhe oder ein KuWGefrier- 
schrank oder ein Temperierschrank oder eine Gefriertruhe 
oder ein Ofen oder eine Mikrowetle oder eine andere \br- 
richtung zur dauernden Lagerung von Waren oder alle Kom- 
binationen aus vorgenannten Vorrichtungen gemeint. Erfln- 
36 dungsgemaB werden einige oder alle diese Ablagevorrich- 
tungen als Lagervorrichtung eines Lagers fur die Warenla- 
gerungs- und trbergabevorrichtung benutzt Des weiteren 
besteht die erfindungsgemaBe Warenlagerungs- und Uber- 
gabevorrichtung aus einer erfindung sgemaBen Waren- 
40 schleuse und einer erflndungsgemaBen Steuerungsvorrich- 
tung. In einer besonderen AusfQhrungsvariante wird die Wa- 
renlagerungs- und Obergabe vorrichtung zusatzlich mit einer 
Tierschleusenvorrichtung gebildet Die erfindungsgemaBe 
Lagervorrichtung der Warenlagerungs- und Obergabevor- 
45 richtung kann mit einer beliebigen Anzahl der o. g. Ablage- 
vorrichtungen gebildet werden. Es erfolgt also keine Zwi- 
schenlagerung der Waren in einer gesondert fur die Waren- 
iibergabe geschaffenen Vorrichtung, sondern die ubergebe- 
nen Waren werden direkt in die zur "Endlagerung", sprich 
50 dauernden Lagerung oder Verarbeitung vorgesehen o. g. 
Ablagevorrichtungen eingebracht Dazu sind die ublicher- 
weise zur dauernden Lagerung oder Vferarbeitung von Wa- 
ren, insbesondere Lebensmitteln, benutzten Ablagevorrich- 
tungen, die im Rahmen der normalen Haushalts- oder Be- 
55 triebsfuhrung zur dauernden Lagerung oder Verarbeitung 
von Waren, insbesondere Lebensmitteln, benutzt werden, 
erfindungsgemaB mit weiter unten beschriebenen \brrich- 
tungen versehen, die ein manuelles oder automatisiertes 
Ein- und/oder Ausbringen von Waren von auBerhalb des Ge- 
60 baudes/der Wohnung mittels einer erflndungsgemaBen Wa- 
renschleuse in die o. g. Ablagevorrichtungen ermoglichen. 
Die angelieferten oder abzuholenden Waren werden also mit 
einer von auBerhalb der Wohnung/des Gebaudes bedienba- 
ren Waren schleuse, ggfs. iiber eine Verbindungsvorrichtung 
65 manuell oder automatisch in oder aus dem Raum, den die 
o. g. Ablagevorrichtungen irmschlieBen, ein- oder ausge- 
bracht. Dazu besitzen die vorgenannten Ablagevorrichtun- 
gen neben den, zur Bedienung durch den Benutzer im Ge- 
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baude vorgesehenen Offnungen, tiblicherweise im Frontbe- 
reich, erfindungsgemafi mindestens eine weitere Offhung 
auf einer anderen Seite, bevorzugt der Riickseite der Abla- 
gevorrich tungen . Id einer Ausgestaltung der Erfindung wild 
die erfindungsgemaBe Warenschleuse in der Art einer 5 
Schublade gebildet die durch die erfindungsgemaBe zusatz- 
liche hintere Offhung der Ablagevorrichtung in den Lager- 
raum eingeschoben wird und die zusatzliche hintere Off- 
nung im eingeschobenen Zustand schlieBt wobei der Boden 
der Schublade gleichzeitig ein Boden in der Abiagevorricb- 10 
tung bildet, auf dem die Waren liegen. In einer anderen Aus- 
gestaltung der Erfindung werden die zusatziichen Off nun- 
gen der Ablagevorrichtungen mit erfindungsgemaBen hinte- 
ren VerschluBvorrichtungen mit Verriegelungen versehen 
und die erfindungsgemaBe Warenschleuse wird mit einer 15 
Verbindungsvorrichtung gebildet Die erfindungsgemaBen 
hinteren VerschluBvorrichtungen der Ablagevorrichtungen 
konnen in einer einfachen, wirtschaftlichen Ausfuhrung als 
Pendelklappe oder als Drehtur ggfs. mit elektrisch betatig- 
barem SchloB oder als Schiebetur ggfs. mit elektrisch beta- 20 
tigbarem SchloB gebildet werden. In dieser Ausgestaltung 
eignen sie sich fur das manuelle Ein- und/oder Ausbringen 
von Waren in die Abiageraume der o. g. Ablagevorrichtun- 
gen. In verbesserter Ausfuhrung werden die hinteren Ver- 
schluBvorrichtungen als SchiebetUr mit Elektroantrieb und 25 
elektrisch betatigbarem SchloB und/oder FalttQr mit Elektro- 
antrieb und elektrisch betatigbarem SchloB und/oder Lamel- 
lentiir mit Elektroantrieb und elektrisch betatigbarem 
SchloB gebildet. Diese verbesserte Ausfuhrung ermoglicht 
zusatzlich die automatisierte Ein-/Ausbringung von Waren 30 
mittels einer Verbindungsvorrichtung. Die hinteren 'Ver- 
schluBvorrichtungen konnen mit einem Ausschnitt gebildet 
werden, der zumindest zeitweise transparent isL Durch z. B. 
eine elektrochrome Schicht auf einer Glasscheibe, welche 
den Ausschnitt fullt, kann der A-Benutzer bei entsprechen- 35 
der Ausgestaltung der Warenschleuse den Inhalt der Abla- 
gevorrichtungen sehen, obwohl die hintere VerschluBvor- 
richtung der Ablagevorrichtung und die Warenschleuse ver- 
schlossen sind. Oblicherweise sind die Ablagevorrichtungen 
mit mehreren Boden und/oder Rosten versehen, die den ge- 40 
samten Lagerraum einer Ablagevorrichtung in verschiedene 
Ablagefacher aufteilen. ErfindungsgemaB werden die Bo- 
den in den Ablagevorrichtungen mit Warenbewegvorrich- 
tungen, Warenhaltevorrichtungen und Bodenneigungsvor- 
richtungen gebildet In einer einfachen Ausfuhrung werden 45 
die Warenbewegvorrich tungen mit Einbaugleitkugeln und/ 
oder Einbaugleitrollen gebildet, die in die Boden der Abla- 
gevorrichtungen montiert sind und auf denen sich die Waren 
z. B. durch feste Schragstellung der Boden durch ihr Eigen- 
gewicht bewegen. Die feste Schragstellung erlaubt aller- 50 
dings nur den Waren transport in eine Richtung (z. B. nur 
von auBerhalb des Gebaudes! der Wohnung nach innen). In 
verbesserter Ausfuhrung konnen die Boden der Ablagevor- 
richtungen mit Bodenneigungsvorrichtungen in beide Rich- 
tungen (Schragstellung in Richtung Frontseite Ablagevor- 55 
richtung, Schragstellung in Richtung Riickseite Ablagevor- 
richtung) geneigt werden. Derartig gebildete Ablagevorrich- 
tungen konnen dann zum Transport von Waren in beide 
Richtungen benutzt werden. (Von innerhalb des Gebaudes/ 
der Wohnung nach auBen und von auBerhalb des Gebaudes/ 60 
der Wohnung nach innen). Die Boden der Ablagevorrich- 
tungen konnen mit Bodenneigungsvorrichtungen, z. B. in 
einfacher Ausfuhrung mit elektromagnetischen Bolzen, in 
eine Neigungsposition schrag gestellt werden. In einer ande- 
ren Ausfuhrung konnen die Boden der Ablagevorrichtungen 65 
mit einer Bodenneigungsvorrichtung in Form einer moto- 
risch angetriebenen Exzenterscheibe in beide Richtungen 
stufenlos geneigt werden. Diese Losung eignet sich be sen- 



ders fur eine begrenzte Montagemoglichkeit der Bodennei- 
gungsvorrichtung. In besonders flexibler Ausfuhrung wird 
die Bodenneigungsvorrichtung mit elektrisch, hydraulisch 
oder pneumau'sch abgetriebenen Hubzy lindern gebildet, die 
an den Boden angebracht sind. 

Die Warenh alte vorrichtung der Ablagevorrichtung wird 
in einfacher Ausfuhrung mit elektromagnetischen Bolzen 
gebildet, die in Ruhestellung eben in den Boden liegen und 
im ausgef ahrenen Zustand einige Zentimeter iiber die Boden 
herausragen und so ein Bewegen der Waren verhindem. In 
einer anderen Ausfuhrung fUr geringen Platzbedarf wird die 
Warenh altevorrichtung mit drehbaren Haltestiften gebildet, 
die sich durch einen Elektromotor mit Drehbewegung auf- 
stellen. In einer besonders vorteilhaften Ausfuhrung wird 
die Warenh altevorrichtung mit einem an einem Schamier 
befestigten Bodenteil gebildet, das dann z.B. mit einem 
Elektroantrieb umgeklappt werden kann und so die Waren 
halt. Diese Ausfuhrung hat zudem den Vorteil, daB das um- 
geklappte Bodenteil den Raum schlieBt in dem sich im ge- 
schlossenen Zustand die hintere VerschluB vorrichtung, z. B. 
SchiebetUr, der Ablagevorrichtung befindet Eine Lagervor- 
richtung besteht aus beliebig vielen Ablagevorrichtungen. 
Ein Lager besteht aus einer Lagervorrichtung und einer La- 
gerbedienungsvorrichtung. Eine erfindungsgemaBe Waren- 
lagerungs- und Obergabevorrichtung kann mit beliebig vie- 
len Lagern gebildet werden. Zur Bedienung der Lagervor- 
richtung durch einen im Gebaude befindlichen Benutzer, I- 
Benutzer, dient eine Lager-Bedienungsvorrichtung, beste- 
hend aus der eigentlichen Bedienungsvorrichtung: L-Bedie- 
nungsvorrichtung und der L-Identifizierungsvorrichtung. In 
einer einfachen, wirtschaftlichen Ausfuhrung wird die La- 
gerbedienungsvorrichtung mit einem Tastenfeld und Dis- 
play gebildet, welche zur Bedienung und Identifizierung ge- 
nutzt werden. In einer anderen wirtschaftlichen Ausfuhrung 
wird die Lagerbedienungsvonichtung direkt mit den Ele- 
menten der Steuerungs vorrichtung gebildet. Fur komplexere 
Anforderungen wird die L-Bedienungsvorrichtung mit ei- 
nem Mikrocomputer, Speicher und Touchscreen, die L- 
Identifizierungsvorrichtung mit einem Chip- und/oder Ma- 
gnetkartenleser oder Transceiver (Schreib-ZLesegerat fur 
Transponder) gebildet In einer besonders sicheren Ausfuh- 
rung wird die I^Identifizierungsvorrichtung mit einem Le- 
segerat fur biometrische Informationen gebildet. 

Die erfindungsgemaBe Warenschleuse wird mit einer oder 
mehreren von auBerhalb des Gebaudes/der Wohnung be- 
dienbaren W- VerschluBvorrichtungen und einer oder mehre- 
ren Verbindungsvorrichtungen und einer Warenschleusebe- 
dien vorrichtung gebildet Die W-VerschluBvorrichtung der 
Warenschleuse wird in einfacher Ausfuhrung mit einer 
Drehtur oder einer Pendelklappe oder einer Schiebetur oder 
einer Falttur, jeweils mit elektrisch betatigbarem SchloB, 
ausgebildet In besonders vorteilhafter Ausfuhrung wird die 
W-VerscbluBvorrichtung mit einem oder mehreren Lamel- 
lenturpaaren gebildet, in dieser Ausfuhrungsvariante kon- 
nen besonders vorteilhaft mehrere Ablagevorrichtungen mit 
nur einer W-VerschluBvorrichtung und nur einer Verbin- 
dungsvorrichtung benutzt werden. In anderer Ausgestaltung 
der Erfindung wird die W-VerschluB vorrichtung in Art einer 
Schublade mit elektrisch betatigbarer Vferriegelung gebildet 
deren Boden gleichzeitig ein Boden in einer Ablagevorrich- 
tung darstellt Die Obergabe erfolgt einfach durch Auszie- 
hen der Schublade, Ware entnehmen oder einlegen und 
Schublade verschlieBen. 

Die W- VerschluBvorrichtungen konnen mit einem Aus- 
schnitt gebildet werden, der mindestens zeitweise transpa- 
rent ist Durch z. B. eine elektrochrome Schicht auf einer 
Glasscheibe, die den Ausschnitt fullt kann der aufiere Be- 
nutzer, A-Benutzer, den Inhalt in der Warenschleuse bei ge- 
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schlossener W-VerschluBvorrichtung sehen und begutach- 
ten. Dies bietet sich insbesondere dann an, wenn die Waren- 
lagerungs- und "Obergabevorrichtung uberwiegend zur Ab- 
gabe von Waren benutzt wird. 

Die Verbindungsvorrichtungen der Warenschleuse stellen 5 
die Verbindung zwischen den binteren VerschluBvorrichtun- 
gen (z. B. Drehtiir) der Ablagevorrichtungen und der oder 
den W-VerschluBvorrichtungen (z. B. Drehtiir) der Waren- 
schleuse her. In einer einfachen Ausfiihrung wird die Ver- 
bindungsvorrichtung mit einem rechteckigen kanalformigen 10 
Rahmen, z. B. aus Metall, gebildet der in die Gebaudewand 
montiert wild und dient in dieser Form der manuellen Ein- 
oder Ausbringung von Waren aus den Ablagevorrichtungen. 
Wird die W-VerschluBvorrichtung als Schublade gebildet 
ist keine Verbindungsvorrichtung notwendig. Wird die W- 15 
VerschluBvorrichtung mit einem LameUenturpaar gebildet, 
so werden die Seitenteile des kanalformigen Rahmens f alt- 
bar ausgefUhrt In einer sehr einfachen, wirtschaftlichen 
Ausfiihrung zur automatisierten Warenannanme wird die als 
Metallkanal ausgebildete Verbindungsvorrichtung mit einer 20 
Gleitbeschichtung versehen und geneigt zwischen die Abla- 
gevorrichtung und die W- VerschluBvorrichtung eingebaut 
In einer anderen, vorteilhaften Ausfiihrung wird der Boden 
der Verbindungsvorrichtung erfindungsgemafi mit einer 
oder mehreren Warenbewegvorrichtung(en), einer oder 25 
mehreren Warenhaltevorrichtung(en) und einer oder mehre- 
ren Bodenneigungsvorrichtung(en) gebildet Die Warenbe- 
wegvorrichtung dient zum Bewegen der Waren in dem 
Raum zwischen der hinteren VerschluBvorrichtung der Ab- 
lagevorrichtungen und der W- VerschluBvorrichtung der Wa- 30 
renschleuse. In einfacher Ausfiihrung werden die Waren be- 
wegvorrichtung der Verbindungsvorrichtung ebenfalls mit 
Einbaugleitrollen und/oder Einbaugleitkugeln und/oder ei- 
ner Gleitbeschichtung gebildet, die in oder auf den Boden 
der Verbindungsvorrichtung angebracht sind und auf denen 35 
sich die Waren durch feste oder bewegliche Schragstellung 
des Bodens der Verbindungsvorrichtung durch ihr Eigenge- 
wicht bewegen. Die feste Schragstellung eriaubt allerdings 
nur den Warentransport in eine Richtung (z. B. nur von au- 
Berhalb des Gebaudes/der Wohnung nach innen oder von in- 40 
nerhalb des Gebaudes/der Wohnung nach auBen). In verbes- 
serter Ausfiihrung wird der Boden der Verbindungsvorrich- 
tung mit einer oder mehreren Bodenneigungsvorrichtungen 
in beiden Richtungen (Richtung hintere VerschluBvorrich- 
tung Ablagevorrichtung, Richtung W- VerschluBvorrichtung 45 
Warenschleuse) in festem Raster oder stufenlos geneigt. 
Derartig gebildete Verbindungsvorrichtungen konnen dann 
zum Transport von Waren in beide Richtungen benutzt wer- 
den (von innerhaib des Gebaudes/der Wohnung nach auBen 
und von aufierhalb des Gebaudes/der Wohnung nach innen). 50 
Die Bodenneigungsvorrichtungen der Verbindungsyorrich- 
tung konnen z. B. in einfacher Ausfiihrung mit elektroma- 
gnetischen Elementen die Boden der Verbindungsvorrich- 
tung in eine Neigungsposition schrag stellen. In einer ande- 
ren Ausfiihrung konnen sie mit einer motorisch angetriebe- 55 
nen Exzenterscheibe die Boden der Verbindungsvorrichtung 
in beide Richtungen stufenlos geneigt werden. Diese L6- 
sung eignet sich besonders fur einbegrenztes Raumangebot 
zur Montage der Bodenneigungsvorrichtung. In besonders 
flexibler Ausfiihrung wird die Bodenneigungsvorrichtung 60 
mit elektrisch, hydraulisch oder pneumatisch angetriebenen 
Hubzylindem gebildet, die an den Boden der Verbindungs- 
vorrichtung oder unter der Verbindungsvorrichtung ange- 
bracht sind. 

Die Warenbewegvorrichtung der Verbindungsvorrichtung 65 
wird in einer anderen Ausfiihrung mit einem per Elektroan- 
trieb (z. B. Spindelantrieb) bewegten Schiebeschild gebil- 
det, der die Waren bewegt Eine andere Ausfiihrungsform 
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der Warenbewegvorrichtung der Verbindungsvorrichtung 
sieht vor, ein Forderband, z. B. aus Gummi, zum Transport 
der Waren zu benutzen. 

Die Warenhaltevorrichtung der Verbindungsvorrichtung 
wird in einfacher Ausfiihrung mit elektromagnetisch beweg- 
baren Bolzen gebildet, die in Ruhestellung eben mit dem 
Boden der Verbindungsvorrichtung sind und im ausgefahre- 
nen Zustand einige Zenti meter Uber den Boden der Verbin- 
dungsvorrichtung herausragen und so ein Bewegen der Wa- 
ren verhindem. In einer anderen Ausfiihrung fur geringeren 
Platzbedarf werden die Warenhaltevorrichtungen der Ver- 
bindungsvorrichtung mit drehbaren Haltestiften gebildet, 
die sich durch eine Drehbewegung z. B. mittels eines Elek- 
tromotors aufstellen. In verbesserter Ausfiihrung wird die 
Warenhaltevorrichtung der Verbindungsvorrichtung mit ei- 
nem an einem Scharnier befestigten Bodenteil der Verbin- 
dungsvorrichtung gebildet, das dann elektrisch umgeklappt 
werden kann und so die Waren halt. Diese Ausfiihrung hat 
zudem den Vorteil, daB das umgeklappte Bodenteil den 
Raum schlieBt, in dem sich im geschlossenen Zustand die 
hintere VerschluBvorrichtung (z. B. Schiebetiir) der Ablage- 
vorrichtung (z. B. Lagerschrank) befindet 

In einer besonders vorteilhaften Ausfiihrung, z. B. zur 
Benutzung mehrerer Ablagevorrichtungen (z. B. Ablage- 
schrank, Kuhlschrank, Kahl-/Gefrierkombination, Ofen, 
Mikrowelle, Gefriertruhe) ubereinander, wird die Verbin- 
dungsvorrichtung mit einem rechteckigen kanalformigen 
Rahmen, z. B. aus Metall, gebildet, der mit mindestens einer 
Vertikalbewegungsvorrichtung, z. B. Seilwinde mit Eiektro- 
motor oder Spindelantrieb zusatzlich vertikal bewegt wer- 
den kann. Diese Ausfuhrungsvariante eriaubt es mit nur ei- 
ner W- VerschluBvorrichtung der Warenschleuse in der 
GroBe der maximalen Warenverpackung eine Vielzahl von 
Ablagevorrichtungen zu erreichen. In einer weiteren vorteil- 
haften Ausbildung, z. B. fur mehrgeschossige Gebaude, ist 
der vertikal bewegbare Metallkanal (die Verbindungsvor- 
richtung) von einem auBeren Kanal, z. B. aus Beton oder 
Metall, beliebiger Lange, umgeben, der ggf. Fuhrungsvor- 
richtungen aufweisL Mit dieser Ausfuhrungsvariante ist es 
z. B. mdglich, daB Waren zwischen dem Eingangsbereich 
eines Mehrfamilienhauses im Erdgeschoss und z. B. dem 
Kuhlschrank in der Kuche im 5. ObergeschoS automata siert 
hin und her transportiert werden konnen. 

Die Warenschleusebedienvorrichtung dient zur Bedie- 
nung der Warenlagerungs- und Ubergabevorrichtung durch 
eine auBerhalb des Gebaudes befindliche Person, nachfol- 
gend A-Benutzer genannt Die Warenschleusebedienvor- 
richtung wird mit einer A-Benutzer-Idenufizierungsvorrich- 
tung, einer W-Identifiziervorrichtung, einer A-Bedienungs- 
vorrichtung und einer W-Datenubertragungsvorrichtung ge- 
bildet und kommuniziert mit der Steuerungsvorrichtung. 

Die A-Benutzer-Identifizierungsvorrichtung und die A- 
Bedienungsvonichtung wird in einer einfachen, wirtschaft- 
lichen Ausfiihrung mit einem Tastenfeld und Display gebil- 
det In einer sichereren Ausfiihrung wird die A-Benutzer- 
Identirizierungs vorrichtung mit einem Chipkarten- und/oder 
Magnetkartenlesegerat oder einem Barcodelesegerat •gebil- 
det In einer besonders sicheren Ausfiihrung wird die A-Be- 
nutzer-Identifizierungsvorrichtung mit einem Lesegerat fur 
biometrische Informationen, z.B. Finger-, Iris-Identifika- 
tion oder Sprachanalyse, gebildet 

Die W-Idendhzierungs vorrichtung wird mit einem Trans- 
ceiver und/oder einem Barcodeleser gebildet Hieraus erge- 
ben sich erhebliche Vorteile in puncto Bedienung und Si- 
cherheit, siehe hierzu Verfahren weiter unten. 

Die A-Bedienungs vorrichtung wird in einfacher wirt- 
schaftlicher Ausfiihrung mit einem Tastenfeld und Display 
(A-Benutzer-Identifizierungsvorrichtung) gebildet In vex- 
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besserter Ausfuhrung wild die A-Bedienungsvorrichtung 
mit einem Mikrocomputer, Speicher, Touchscreen mit 
Spracheingabe zur Steuerung und Speicherung gebildet So 
kann der A-Benutzer auch Sprachnachrichten fur den oder 
die spater wiederkehrenden I-Benutzer hinterlassen. Die W- 
Dateniibertragungsvorrichtung dient zum Austausch von 
beliebigen Daten zwischen dem A-Benutzer und der Steue- 
rungsvorrichtung der Warenlagerungs- und Obergabevor- 
richtung. In einfacher, wirtschaftlicher Ausfuhrung wind die 
W-DatenQbertragungsvorrichtung mit einer Stecker- 
B uchse- Verbindung gebildet In verbesserter Ausfuhrung 
arbeitet die W-Datenubertragungsvorrichtung mit einem 
drahtlosen Verfahren z. B. mitt els elektromagnetischer Wel- 
le n (z. B. IR oder Funk). Die W-Datenubertragungsvorrich- 
tung eignet sich insbesondere zur Obertragung von Daten 
wie, z. B. einer elektronischen Lieferbestatigung, einer elek- 
tronischen Signatur oder von elektronischem Geld auf einen 
Mobilcomputer, den der A-Benutzer mit sich ftihrt 

Die Herschleusenvorrichtung ermdglicht es, die erfin- 
dungsgemaBe Warenlagerungs- und Obergabevorrichtung 
gleichzeitig als intelligente Haustierschleuse zu benutzen. 
Dazu ist ggfs. vor der W- VerschluBvorrichtung und der un- 
tersten Ablagevorrichtung eine Rampe zur Uberwindung 
des unterschiedlichen Hohenniveaus angebracht auf der die 
Haustiere, mit 1ransponder-(Halsband) bis vor einen dort 
installierten Transceiver laufen. Wenn die Steuerungsvor- 
richtung uber eine gewisse Zeit ein Transpondersignal emp- 
fangen hat, dftnet die Steuerungsvorrichtung die W- Ver- 
schluBvorrichtung und die hintere und vordere VerschluB- 
vorrichtung der untersten Ablagevorrichtung und das Haus- 
tier kann so Uber die Verbindungs vorrichtung und durch die 
unterste Ablagevorrichtung von auBen nach innen oder in- 
nen nach auBen gelangen. Wenn beide Transceiver uber eine 
gewisse Zeit keine Sign ale mehr empfangen, werden die 
VerschluBvorrichtungen wieder geschlossen. Die Steue- 
rungsvorrichtung dient zum steuern der Warenlagerungs- 
und Obergabevorrichtung und kommuniziert zu diesem 
Zweck mit alien Vorrichtungen der Warenlagerungs- und 
Obergabevorrichtung, die elektrische oder elektronische 
Komponenten enthalten, per Kabel oder mittels drahtloser 
Informations iibertragungsverfahren. In einer anderen, be- 
sonders wirtschaftlichen, AusfUhrung ist es vorgesehen, daB 
die Steuerungsvorrichtung zusatzlich zur Steuerung aller 
Aggregate in oder an den Ablagevorrichtungen (z. B. Kuhl- 
aggregat des Kiihlschranks, Kuhl/Gefrieraggregat der Kuhl- 
/Gefrierkombination, HeiBlufterzeuger des Ofens, Mikro- 
wellenerzeuger der Mikrowelle, Gefrieraggregat der Ge- 
rriertruhe) dient und dazu mit den Aggregaten in und/oder 
an den Ablagevorrichtungen kommuniziert Die Steue- 
rungsvorrichtung wird mit einem Mikrocomputer mit Spei- 
cher und Bedienungselementen und Display/Bildschirm, ei- 
ner DFO- Vorrichtung, einer Bestatigungsvorrichtung, einer 
Bezahlungsvorrichtung, einer Warenidentifizier- und Priif- 
vorrichtung und, in besonderer Ausfuhrung zusatzlich mit 
einer Aggregatsteuerungsvorrichtung, gebildet Die DFO- 
Vorrichtung ermdglicht die Kommunikation der Warenlage- 
rungs- und Obergabevorrichtung z. B. mit dem Verkaufer 
der Waien, dem ausliefernden Untemehmen und seinen Mit- 
arbeitem und dem abwesenden Besitzer der Warenlage- 
rungs- und Obergabevorrichtung. Die DFO- Vorrichtung 
kann z. B. mit einem Modem und/oder einer ISDN-Karte 
gebildet werden. Der Mikrocomputer mit Speicher, Display/ 
Bildschirm und Bedienungseinrichtung kann z. B. mit ei- 
nem Industrie-PC gebildet werden. Die Aggregatsteue- 
rungsvorrichtung kann mit Prog ra m m be f eh 1 en und einer 
Netzwerkkarte zur Kommunikation mit den Aggregaten ge- 
bildet werden. Die Warenidentifizier- und Prufvorrichtung 
dient zur Identifizierung der einzelnen Waren und zur Pru- 



fung des auBeren Zustandes der einzelnen Waren und wird 
in einfacher Ausfuhrung zur manuellen Identifizierung mit 
einem Barcodescanner und/oder einem Transceiver und/ 
oder einer Kamera gebildet In verbesserter Ausfuhrung 
5 wird die Warenidentifizier- und Prufvorrichtung mit einem 
motorisch bewegbaren Barcodescanner und/oder einer mo- 
torisch bewegbaren Kamera und/oder einem motorisch be- 
wegbaren Transceiver gebildet. In dieser Ausfuhrung er- 
mdglicht die Warenidentifizier- und Prufvorrichtung die au- 
10 tomatische Ermittlung der einzelnen Warenarten, Waren- 
mengen und die bildhafle Dokumentation des auBeren Wa- 
renzuslandes zum Zeitpunkt der Warenubergabe. In einer 
besonders vorteilhaften Ausfuhrung wird die Warenidentifi- 
zier- und Prufvorrichtung mit einer Bilderkennungs- und 

is Bewertungsvorrichtung gebildet Die Bilderkennungs- und 
Bewertungsvorrichtung, bestehend aus motorisch bewegba- 
rer Kamera, Programmbefehlen zur Bilderkennung und 
Bildbewertung und im Speicher des Mikrocomputers der 
Steuerungsvorrichtung abgelegten "Normbilder" der Waren, 

20 kann so die mit der Kamera wahrend der Warenpriifung an- 
gefertigten Bildern analysieren, das heifit die Warenarten 
und -mengen erkennen und den auBeren Zustand der Waren 
bewerten und somit einen qualifizierten Bericht zum Zu- 
stand der Waren zum Zeitpunkt der Obergabe erstellen. Der 

25 Bericht kann Bestandteil der lieferbestatigung sein und dar- 
uber h in aus dazu verwendet werden, z. B. die Steuerungs- 
vorrichtung zu veranlassen, die Waren in bestimmte Ablage- 
facher der Lagervorrichtung, die den Anfbrderungen der 
Waren entsprechen, einzubringen und die Bezahlung mit der 

30 Bezahlungsvorrichtung durchzufuhren oder die Warenan- 
nahrne zu verweigem oder weitere, andere Aktivitaten zu 
starten. In einer anderen Ausfuhrung wird die Warenidenti- 
fizier- und Prufvorrichtung zur Erhohung der Sicherheit zu- 
satzlich mit einer Waage gebildet Die Steuerungsvorrich- 

35 tung uberpriift dann wahrend der Warenidentifizierung und - 
priifung, ob das Gewicht der Warenlieferung mit dem z. B. 
mit der Auftragsbestatigung des Verkaufers bekanntgegebe- 
nen Gewicht ubercinstimmt. In einer einfachen Ausfuhrung 
wird die Bezahlungsvorrichtung mit einem Metallfach mit 

40 elektrisch betatigbaren VerschluBvorrichtungen gebildet, 
welches nach innen (innerhalb der Wohnung/des Gebaudes) 
oder nach auBen (aufierhaib der Wohnung/des Gebaudes) 
geoftnet werden kann und zur Aufnahme von Papier- und/ 
oder Hartgeld u. w. dient. In einer einfachen bargeldlosen 

45 Ausfuhrung wird die Bezahlungsvorrichtung mit minde- 
stens einem Lesegerat fiir Magnet- und/oder Chipkarten, 
z. B. einem Geldkartenlesegerat und der W-Datenubertra- 
gungsvorrichtung der Warenschleusebedienvorrichtung 
und/oder der DFO- Vorrichtung der Steuerungsvorrichtung 

50 gebildet. In dieser Ausfuhrungsvariante kann die Bezahlung 
z. B. in der Form erfolgen, daB der Rechnungsbetrag von ei- 
ner Geldkarte oder einer Kreditkarte oder sonstigen Wert- 
karte fiber das Geldkartenlesegerat abgebucht wird und der 
elektronische Geldbetrag uber die DFO- Vorrichtung der 

55 Steuerungsvorrichtung direkt zum Verkaufer oder der Bank 
des Verkaufers transferiert wird. Es ist aber auch moglich, 
daB der elektronische Geldbetrag fiber die W-Datenubertra- 
gungsvorrichtung der Warenschleusebedienvorrichtung an 
einen Mobilcomputer oder eine Geldkarte Qbertragen wird, 

60 den der A-Benutzer bed sich tragt In einer anderen Ausfuh- 
rung wird die Bezahlungsvorrichtung mit einer elektroni- 
schen Geldborse (Cybermoney), die sich im Speicher des 
Mikrocomputers der Steuerungsvorrichtung befindet gebil- 
det Wahrend der Bezahlung erfolgt dann die Abbuchung 

65 des Rechnungsbetrages von der elektronischen Geldborse 
(Cybermoney) im Speicher des Mikrocomputers. Die Wei- 
terleitung des elektronischen Geldes an den verkaufer oder 
den A-Benutzer kann wie zuvor beschrieben erfolgen. Wird 
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die Bezahlungsvorrichtung zusatzlich mit einem Kartenle- 
segerat gebildet, das sicb auBerfaalb des Gebaudes/der Woh- 
nung be fin del, ist es dariiber hinaus moglicb mit der Bezah- 
lungsvorrichtung der Warenlagerungs- und Obergabevor- 
richtung Geld auf eine Geldkarte des A-Benutzers zu trans- 5 
ferieren oder Geld von den A-Benutzern anzunehmen und 
dementsprechend auch Waren zu verkaufen oder z.B. 
Pfandgeld fur die Abholung von leeren Getrankekisten ent- 
gegenzunehmen. Der von auBen zu ubermittelnde Geldbe- 
trag kann aber auch ohne auBeres Kartenlesegerat von ei- 10 
nem Mobilcomputer des A-Benutzers uber die W-Daten- 
ubertragungsvorrichtung der Warenschleuse an die Bezah- 
lungsvorrichtung der Steuerungsvorrichtung ubermittelt 
werden. Die Bestatigungsvorrichtung der Steuerungsvor- 
richtung dient zur Erstellung und Ubermittlung einer liefer- 15 
bestatigung. In sehr einfacher Form kann die Lieferbestati- 
gung nur das Datum und die Uhrzeit angeben, an welcher 
eine Warenlieferung, z. B. mit einer Nummer, bevorzugt die 
Kundenbestellnummer des Kunden, ubergeben wurde. In 
komplexer Form kann die Lieferbestatigung eine Liste mit 20 
den einzelnen Warenpositionen, deren aufiere Beschaffen- 
heit und ein Sichtqualitatsurteil enthalten. In einfacher, wirt- 
schaftlicher AusfUhrung wind die Bestatigungsvorrichtung 
mit einem Drucker oder einem Magnet- und/oder Chipkar- 
tenschreibgerat gebildet In einer verbesserter Ausfuhrungs- 25 
van ante wind die Bestatigungsvorrichtung mit einem Trans- 
ceiver gebildet, der die Bestatigung in einen Transponder 
schreibt, der Bestandteil z. B. der Mehrwegverpackung ist, 
mit denen die Waren geliefert wurden. In besonders vorteil- 
h after AusfUhrung wird die Bestatigungsvorrichtung mit der 30 
DFO-Vorrichtung der Steuerungsvorrichtung und/oder der 
W-DatenObertragungsvorrichtung der Warenschleuse gebil- 
det Die Lieferbestatigungen konnen so, ahnlich wie das 
elektronische Geld, an den Mobilcomputer des A-Benutzers 
oder direkt Uber das Datennetz zum Verkaufer Ubermittelt 35 
werden. Nachfolgend werden noch einige erfindungsge- 
maBe Verfahren beschrieben, die den Umgang mit der erfin- 
dungsgemaBen Warenlagerungs-ZObervorrichtung beson- 
ders vorteilhaft erleichtern und/oder die Sicberheit der Wa- 
renUbergabe erheblich erhohen. 40 

Verfahren w KundenbestellnummemUbermittlung w 

Dieses Verfahren sieht vor, daB der Besteller, im Privat- 
haushalt wird dies der I-Benutzer sein, mit seiner Bestellung 45 
B an den Verkaufer V eine Kundenbestellnummer vergibt, 
die dann verschlusselt mit dem Mikrocomputer und den 
Steuerungsprogrammbefehlen der Steuerungsvorrichtung 
uber ein Datennetz D, z. B. das Internet, an den Verkaufer 
ubermittelt wird. Diese Kundenbestellnummer wird vom 50 
Verkaufer wahrend der Komrnissionierung der Waren mit 
einer entsprechenden Vorrichtung (z. B. B arcodednicker. 
Transceiver) in die Warenidentifizierungen (z. B. Barcode, 
Transponder) und/oder in die Warenumverpackung und/ 
oder die Warenlieferungsverpackung (z. B. Karton) und/ 55 
oder auf die Lieferpapiere geschrieben. Die Warenverpak- 
kung kann dann so verse hlossen werden, daB die Warenlie- 
ferungsidentifikation (z. B. ein Barcode) zerstort wird, wenn 
die Verpackung unberechtigt geOffhet wird. In dieser Form 
wird die Waren verpackung an eine Lieferperson (A-Benut- 60 
zer) (z. B. eigener Fuhrpark oder Speditionsunternehmen) 
ubergeben, die dann die Waren zur Warenlagerungs- und 
Ubergabevorrichtung des Bestellers (I-Benutzer) transpor- 
tiert Die Steuerungsvorrichtung der Warenlagerungs- und 
Obergabevorrichtung offnet nur dann die W-VerschluBvor- 65 
richtung, wenn 

entweder zuvor mit der W-Identifikarionsvorrichtung (z. B. 
Barcodefeser) die Warenlieferungsidentifikation (z. B. Bar- 



code) aus der Waren verpackung gelesen wurde, 
und/oder 

der A-Benutzer eine Nummer Uber die A-Bedienungsvor- 
richtung eingegeben hat, welche mit der zuvor vom Bestel- 
ler (I-Benutzer) an der Steuerungsvorrichtung eingegebene 
Kundenbestellnummer ubereinstirnmt oder sie enthalt 

Somit ist ausgeschlossen, daB mit der Warenlagerungs- 
und Obergabevorrichtung Warenlieferungen angenommen 
werden, die der Besteller (I-Benutzer) nicht bestellt hat Be- 
steht eine Warenverpackung (z. B. Karton) nur aus solchen 
Waren, die alle die gleichen Lageningsanforderungen ha- 
ben, so kann neben der Warenlieferungsidentifikation (z. B. 
Barcode) ein Lagers teuerungscode konkrete Steuerungsan- 
weisungen fur die Warenlagerungs- und Obergabevorrich- 
tung enthalten, die dann diese Waren automatisch in die 
richtige Ablagevorrichtung, die den Lageningsanforderun- 
gen der Waren gerecht werden, transportiert und don einla- 
gert 

Verfahren "Biometrische Schlusselubertragung" 

Am Lieferungstag ubermittelt der Verkaufer V oder die 
Zentrale des Lieferanten L zusammen mit der verschlussel- 
ten Kundenbestellnummer des Kunden (I-Benutzer), die 
biometrischen Daten der Lieferperson (A-Benutzer), welche 
die Warenlieferung an die Warenlagerungs- und Ubergabe- 
vorrichtung ubergeben wird, uber das Datennetz D an die 
Steuerungsvorrichtung der Warenlieferungs-ZObergabevor- 
richtung. Die W-VerschluBvorrichlung wird nur dann von 
der Steuerungsvorrichtung geofftaet, wenn die von der A- 
Benutzer-Identifizierungsvorrichtung erfassten biometri- 
schen Daten mit den zuvor vom Verkaufer V oder lieferan- 
ten L Ubertragenen biometrischen Daten Ubereinstimmen. 
Nach AbschluB der Waren ii berg abe werden die biometri- 
schen Daten wieder geloscht. Dieses Verfahren erhoht die 
Sicherheit der WarenUbergabe ganz erheblich, ohne viel 
Speicherplatz zu benotigen, da nicht die gesamten biometri- 
schen Daten aller moglichen Lieferpersonen (A-Benutzer) 
gespeichert werden musscn. 

Verfahren "Bonitatsabfrage" 

Der Kunde (I-Benutzer) bestellt mit dem Mikrocomputer 
und den Steuerungsprogrammbefehlen der Steuerungsvor- 
richtung uber das Datennetz D Waren W bei dem Verkaufer 
V. Dabei Ubermittelt er Uber das Datennetz D verschlusselt 
eine Kundenbestellnummer. Der Verkaufer V fragt vor der 
Lie fe rung der Waren W uber das Datennetz D mit der Kun- 
denbestellnummer, bei der Bezahlungsvorrichtung der 
Steuerungsvorrichtung ab, ob mindestens der Geldbetrag, 
der dem Warenwert entspricht, der bestellt wurde, in der Be- 
zahlungsvorrichtung der Warenlagerungs- und Obergabe- 
vorrichtung vorhanden ist Die Steuerungsvorrichtung Uber- 
mittelt dem Verkaufer V Uber das Datennetz D mit der Kun- 
denbestellnummer eine Antwort in Ja- oder Nein-Fbrm. 
Wenn eine Nein- Antwort vorliegt (der Geldbetrag in der Be- 
zahlungsvorrichtung ist geringer als der Warenwert) kann 
der Verkaufer entscheiden, ob er die Waren dennoch liefem 
will. Wenn eine Ja- Antwort vorliegt, kann der Verkaufer mit 
der Kundenbestellnummer Uber das Datennetz D bei der 
Steuerungsvorrichtung der Warenlagerungs- und Obergabe- 
vorrichtung den Betrag, der dem Warenwert (Rechnungsbe- 
trag) entspricht mit der Bezahlungsvorrichtung fur eine be- 
stimmte Zeit (z. B. 24 h) reservieren. Wenn die Lieferperson 
(A-Benutzer) die Warenlieferung W an der Warenl agerungs- 
und Obergabevorrichtung Ubergeben will, kann die liefer- 
person (A-Benutzer) nach der Identifizierung der Warenlie- 
ferung an der W-Identifizierungsvomchtung uber die A-Be- 
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dienungsvorrichtung der Warenschleuse abfrageo, ob dcr 
Geldbetrag, der in der Bezahlungsvorrichtung zur Verfii- 
gung steht, hoher ist als der Warenwert der Warenlieferung 
(Rechnungsbetrag). Die Lieferperson (A-Benutzer) kann in 
Abhangigkeit des Ergebnisses der Abfrage entscheiden, ob 
sie die Warenlieferung an die Warenlagerungs- und t)berga- 
bevorrichtung Ubergeben will. 

Verfahren "Warenbezahlung" 

Der Besitzer (I-Benutzer) der Warenlagerungs- und tJber- 
gabevorrichtung bestellt mil dem Mikrocomputer und den 
Steuerungsprogrammbefehlen der Steuerungsvorrichtung 
uber das Datennetz D Waren W beim Verkaufer V. Dabei 
vergibt der Besitzer eine Kundenbestellnummer. Der Ver- 
kaufer V sendet uber das Datennetz D eine Auftragsbestati- 
gung AB mit der Kundenbestellnummer, rait Preisangabe 
und Liefertermin der einzelnen Waren zuriick an die Steue- 
rungsvorrichtung. Der Besitzer (I-Benutzer) kann diese 
Auftragsbestatigung AB an der Steuerungsvorrichtung kon- 
trollieren. Wenn die Kontrolle erfolgreich verlaufen ist, 
sorgt der Besitzer (I-Benutzer) dafur, daB der Geldbetrag in 
der Bezahlungs vorrichtung hoher ist als der Warenwert der 
Bestellung B. Wenn die Lieferperson (A-Benutzer) die Wa- 
ren W ubergibt, erfolgt die manuelle oder automatische 
Identifizierung und Prufung der Waren W. Die Wareniden- 
tifzier- und Priifvorrichtung erstellt als Ergebnis eine elek- 
tronische Liste der einzelnen Waren, Mengen mit Angabe 
des Prufergebnisses der einzelnen Waren und ubermittelt sie 
an den Mikrocomputer der Steuerungsvorrichtung. Die 
Steuerungsprogrammbefehle vergleichen nun die Daten der 
Warenidentifizier- und Priifvorrichtung mit den Bestellda- 
ten. Der Zahlungsbetrag ergibt sich je nach Betriebsmodus 
der Bezahlungsvorrichtung der Steuerungsvorrichtung aus 
entweder 

der Anforderung eines Geldbetrages durch die Lieferperson 

(A-Benutzer) an der A- Bedic nun gs vorrichtung 

oder 

der automatischen Berechnung des Zahlungsbetrages mit 
den Steuerungsprogrammbefehlen aus den Daten der Auf- 
tragsbestatigung und der Menge, der als "Gut" bewerteten 
einzelnen Waren der Warenidentifizier- und Priifvorrich- 
tung. 

Die Bezahlung erfolgt mit der Bezahlungsvorrichtung 
entweder 

an die Lieferperson (A-Benutzer), z. B. iiber die W-Daten- 
ubertragungsvorrichtung der Warenschleuse auf den Mobil- 
computer der Lieferperson 
oder 

mit der DFO- Vorrichtung der Steuerungsvorrichtung uber 
das Datennetz D direkt an den Verkaufer V oder die Bank- 
verbindung des Verkfiufers V. 

Verfahren "Hausnerschleuse" 

Die Haustiere des Besitzers (I-Benutzer) sind mit einem 
Halsband mit integriertem Transponder oder einem einge- 
pflanzten Transponder ausgestattet Nahert sich iiber die 
Rampe der W- Verse hi uB vorrichtung ein Haustier, erfafit der 
Transceiver der Warenschleusebedienvorrichtung den 
Transponder des Haustieres iiber eine gewisse Zeit, offhet 
die W-VerschluBvorrichtung, die hintere VerschluBvorrich- 
tung und die vordere VerschluBvorrichtung der untersten 
Ablagevorrichtung. Ggfs. wind die Verbindungsvorrichtung 
so bewegt, daB das Haustier die unterste Ablagevorrichtung 
leicht erreichen kann. Ansonsten gelangt das Haustier iiber 
die ggfs. bewegte Verbindungsvorrichtung und die unterste 
Ablagevorrichtung und ggfs. die Rampe vor der untersten 



VerschluBvorrichtung in den Innenraum des Gebaudes. 
Nachdem das Haustier von dem Transceiver an der vorderen 
VerschluBvorrichtung der untersten Ablagevorrichtung ein- 
mal erfaBt wurde und darauffolgend eine gewisse Zeit keine 
5 Erfassung erfolgt, werden die W- VerschluBvorrichtung, die 
hintere VerschluBvorrichtung und die vorderste VerschluB- 
vorrichtung der untersten Ablagevorrichtung wieder ge- 
schlossen. Der Weg von innerhalb des Gebaudes nach auBen 
verlauft, wie oben beschrieben, nur umgekehrt 

10 

Verfahren "Schnellubergabe" 

Die Warenverpackung der Warenlieferung enthalt einen 
Transponder. In diese m Transponder befindet sich ein Steue- 

is rungscode, welcher der Steuerungsvorrichtung bekannt isL 
Sobald die Warenverpackung in den Erfassungsraum der W- 
Idendfizierungsvorrichtung kommt, wird die W- VerschluB- 
vorrichtung und die, der Ware entsprechende hintere Ver- 
schluBvorrichtung der Ablagevorrichtung gedffnet Die Lie- 

20 ferperson (A-Benutzer) kann die Waren auf oder in die Ver- 
bindungsvorrichtung stellen oder sie manuell direkt in das 
entsprechende Ablagefach einbringen und die W- VerschluB- 
vorrichtung wieder verschtieBen. Die Wareniibergabe ist fur 
den Lieferperson (A-Benutzer) damit abgeschlossen. Bei ei- 

25 ner Verbindungsvorrichtung mit Vertikalbewegungsvorrich- 
tung wird die Verbindungsvorrichtung auf die entspre- 
chende tJbergabehohe hinter dem entsprechenden Ablage- 
fach gefahren, die Bodenneigungs- und Warenhaltevorrich- 
tungen betatigt und die Waren so mit in das entsprechende 

30 Ablagefach ubergeben. Zum AbschluB wird die hintere Ver- 
schluBvorrichtung wieder geschlossen. Dieses verfahren 
eignet sich besonders fur Warenlieferungen von geringem 
Wert und Warenlieferungen von bekannt zuveriassigen Lie- 
feranten. 

35 

Einsatzgebiete 

Die erfindungsgemaBe Warenlagerungs- und Obergabe- 
vorrichtung ermoglicht sowohl die Obergabe von Waren 

40 von auBerhalb des Gebaudes/der Wohnung nach innen als 
auch die Obergabe von Waren von innerhalb des Gebaudes/ 
der Wohnung (den Ablagevorrichtungen) nach auBen. Sie ist 
somit fur Privatpersonen und Gewerbebetriebe im Rah men 
der normalen Haushalts- oder BetriebsfUhrung als \forrich- 

45 tung zur Lagerung und zum Empfang von Waren mit unter- 
schiedlichsten Lageranforderungen, insbesondere Lebens- 
mitteln, aber gleichzeitig auch als Yarrichtung zur Abgabe 
von Waren, insbesondere Leergut, Abfall, Wasche, zu repa- 
rierende Waren etc., ohne notwendige Anwesenheit des Be- 

50 sitzers oder einer anderen Person im Gebaude/der Wohnung 
besonders vorteilhaft nutzbar, Dabei konnen Mehrf amilien- 
hauser oder mehrstockige Gewerbebauten besonders wirt- 
schaftlich mit der Warenlagerungs- und Cbergabevorrich- 
tung ausgestattet werden, da die Kosten der Warenschleuse 

55 auf alle Mitbenutzer (Lager) aufgeteilt werden kdnnen. Sehr 
vorteilhaft ist in der AusfUhrungsvariante fur Mehrf ami lien- 
hauser oder mehrstockigen Gewerbebauten auch, daB die 
Lieferperson die Ware sehr schnell Ubergeben kann, im Ver- 
gleich zu einem personlichen Transport bis zur Wohnungs- 

60 tiir und die Handsignierung des Lieferscbeins durch den 
Kunden. Da es heute aus Zeitgriinden Ublich ist, zum Zeit- 
punkt der Warenubergabe nur den Erhalt einer Warenliefe- 
rung zu bestatigen, ermoglicht die Warenidentifizier- und 
Priifvorrichtung zum Zeitpunkt der Obergabe mit der Ware- 

65 nidentifizier- und Priifvorrichtung automatisiert eine verbes- 
serte Identifizierung und Sichtrmifung der Warenlieferung, 
so daB eine Bezahlung der Warenlieferung zum Zeitpunkt 
der Obergabe mit der Bezahlungsvorrichtung uberwiegend 
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sinnvoll und richtig ist Der Prufungsaufwand des Besitzers 
wird dadurch in ganz erfaeblichem Umfang vermindert 

In groBeren geometriscben Abmessungen ist die erfin- 
dungsgemafie Warenlagerungs- und DbergabevorrichUing 
auch fUr Industriekunden zum Empfang von Warenlieferun- 
gen oder zur Abgabe von Warenlieferungen ohne personli- 
che Mitwirkung von Mitarbeitern im Gebaude besonders 
vorteilhaft nutzbar. So ist es zum Beispiel auch moglich, dafi 
Waren, die ein Kunde wahrend der Offhungszeiten eines La- 
dengeschaftes gekauft hat, spater, auch nach LadenschluB, 
mit der Warenlagerungs- und tTbergabe vorrichtung des La- 
dengeschaftes bereitgestellt werden und vom Kunden selber 
oder einem Dienstleister an der Warenschleuse abgeholt 
werden konnen. Der Kaufer kann also in Ruhe weitere Ein- 
kaufe tatigen, ohne die bereits eingekauften Waren mitneh- 
men zu rnUssen. Fur den Verkaufer ergibt sich der Vorteil, 
dafi er die Waren nicht sofort zusammenstellen muB und so- 
mit sein Personal besser auslasten kann. Insbesondere durch 
die Lagerkapazitaten ftir unterschiedlichste Waren mit ihren 
unterschiedlichen Anforderungen und der ggfs. transparen- 
ten W- Verse hluB vorrichtung der Warenschleuse und der ggf. 
transparenten hinteren VerschluBvorrichtungen der Ablage- 
vorrichtungen ist es auch moglich, die Warenlagerungs- und 
trbergabevorrichtung als Verkaufsautomat fur ein Waren- 
sortiment mit vollig verschiedenen Waren, z. B. Brot, Ge- 
muse, \bghurt, Tiefkuhlfisch zu benutzen. Durch den mog- 
lichen Transport der Waren innerhalb der Waren 1 age rungs - 
und Obergabe vorrichtung von einer Ablage vorrichtung zu 
anderen und zur W-VerschluB vorrichtung ist es auch mog- 
lich, daB die Warenlagerungs- und Obergabe vorrichtung als 
Verkaufsautomat fur Fertiggerichte benutzt wird (Erhitzung 
von tiefgekuhiter Pizza u.w.) 

Vbrteile 

Besonders vorteilhaft ist die Warenlagerungs- und Ober- 
gabevorrichtung desbalb, weil mehrere solche Ablagevor- 
richtungen (z.B. Ablageschrank, Regal, KiihLschrank, 
KUhl-/Gefrierkombination, Ofen, Mikrowelle, Gefriertruhe) 
genutzt werden, die erstens den unterschiedlichsten Anfor- 
derungen der gelieferten oder abzuholenden Waren gerecht 
werden und zweitens diese Ablagevorrichtungen gleichzei- 
tig zur dauemden Lagerung von Waren bis zur ihrer Ver- 
wendung benutzt werden. Die Ablagevorrichtungen werden 
so besonders vorteilhaft doppelt genutzt und bieten eine 
hohe Lagerkapazitat an dem Ort, wo sie ohne h in benotigt 
wird. Auch ist der Raumbedarf der erfinderischen Losung 
erheblich geringer, obwohl ein weitaus grdfierer, sehr unter- 
schiedlicher Lagerraum zur Obergabe von Waren zur Verfii- 
gung stent So kann ein Lieferant durchaus wahrend einer 
Lieferung mehrere lee re Yoghurtg laser und Milchfiaschen 
aus einer Ablagevorrichtung ohne Kuhlung entnehmen und 
die neue Lebensmittellieferung in eine andere, z.B. ge- 
kuhlte Ablagevorrichtung oder einen erhitzten Ofen einbrin- 
gen. Fur den Benutzer falit also keinerlei zusatzlicher Trans- 
portaufwand zwischen einer Vorrichtung zur Warenan- 
nahme und einer Lagervorrichtung an. Besonders vorteilhaft 
ist auch, dafi die einzelnen Waren erst nach manueller oder 
automatischer Identifizierung und/oder Priifung in die Abla- 
gevorrichtungen eingebracht oder aus den Ablagevorrich- 
tungen ausgebracht werden konnen. Damit entfaUt ein ganz 
erheblicher Kontrollaufwand, den der Benutzer normal er- 
weise wahrend der Anlieferung oder bevorzugt nach der 
Anlieferung manuell durchfuhren mufi. Etwaige Fehlliefe- 
rungen mufi der Kunde bei einer manuellen Annahme selbst 
reklamieren, da er die Waren bereits angenommen hat, wo 
hingegen die Warenlagerungs- und trbergabevorrichtung 
bei einer Fehllieferung bereits die Warenannahme verwei- 
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gem kann. 

Besonders bei der automatisierten Identifizierung und 
Prufung der Waren sind spatere Unklarheiten iiber die abge- 
gebene oder empfangene Waren art Warenmenge oder deren 
5 aufiere Beschaffenheit generell ausgeschlossen. Ein heraus- 
ragender Vorteil ist weiterhin, dafi die Warenlagerungs- und 
trbergabevorrichtung selbstandig und ggf. aufgrund einer 
qualifizierten Identifizierung und Priifung der Waren eine 
Bezahlung der Warenlieferung durchfuhren kann. 
to Insbesondere die Mdglichkeit des Verkaufers und des 
lieferanten vor Lieferung und Obergabe der Waren zu uber- 
priifen, ob die Bonitat des Kunden (Besitzer der Warenlage- 
rungs- und Ubergabevorrichtung) ausreicht, erhoht die Si- 
cherheit des Lieferanten besonders vorteilhaft. Im Gegen- 

15 zug erhalt der Besitzer der Warenlagerungs- und trbergabe- 
vorrichtung wahrend der tTbergabe die Mdglichkeit zu iiber- 
prufen, ob alle bestellten Waren in ausreichender Qualitat 
geliefert wurden. Die Zahlung erfolgt also fur beide Seiten 
zu dem gerechtesten Zeitpunkt, namlich dem Zeitpunkt des 

20 Eigen turns ubergangs. Besonders vorteilhaft ist fur beide 
Parteien, dafi der Pfandwert der, von der Warenlagerungs- 
und trbergabevorrichtung an den Lieferanten abgegebenen 
Pfandverpackungen bei der Bezahlung einer nachfolgenden 
Warenlieferung berucksichdgt werden kann. Die Warenla- 

25 gerungs- und Obergabevorrichtung kann in einer erfin- 
dungsgemaBen Ausgestaltung auch besonders vorteilhaft 
zur Entgegennahme von (elektronischen) Geldbetragen die- 
nen, die aus der Abgabe von Waren falUg sind. Somit kann 
die Warenlagerungs- und Ubergabevorrichtung mit der er- 

30 findungsgemafien Transparenz der W- Verschlufivorrichtung 
und der hinteren VerschluBvorrichtungen der Ablagevor- 
richtungen auch vorteilhaft als Verkaufsautomat fur ein Wa- 
rensortiment mit sehr unterschiedlichen Lageranforderun- 
gen eingesetzt werden. Dabei ist es besonders vorteilhaft, 

35 daB der Kunde durch die elektrochrome Scbicht den Inn alt 
der Obergabevorrichtung und der dahinter liegenden Abla- 
gevorrichtungen sehen und somit beurteilen kann, ob er die 
Waren entgegennehmen und die Entgegennahme vergtiten 
will. Durch den automatisierten Transport der Waren inner- 

40 halb der Warenlagerungs- und trbergabevorrichtung ist es 
auch besonders vorteilhaft moglich, voUautomatisch hoch- 
qualitati ve Fertiggerichte zuzubereiten. Die Transparenz der 
W- Verschlufivorrichtung bietet auch groBe Vbrteile, wenn es 
darum geht, daB wahrend einer Lieferung die Qualitat von 

45 abzuholenden Leerbehaltem (z. B. Joghurt, Getrankekisten) 
vor Bezahlung zu priifen ist, die von der Lieferperson (A- 
Benutzer) abgeholt werden sollen. Neben der Arbeitser- 
leichterung fur den Besitzer (I-Benutzer) liegt ein besonde- 
rer wirtschaftlicher Vorteil der Erfindung darin begriindet, 

50 dafi die ohnehin zur H aus halts- oder Betriebsfuhrung not- 
wendig vorhandenen Lagervorrichtungen gleichzeitig zur 
Waren Obergabe benutzt werden. Ein weiterer besonderer 
Vorteil der Erfindung liegt darin begriindet, dafi die automa- 
tisierte WarenUbergabe eines weitaus groBeren Warenspek- 

55 trums derart moglich, dafi die Waren entsprechend ihren An- 
forderungen sofort in den Vorrichtungen eingelagert wer- 
den, die gleichzeitig in Rahmen der normalen Haushalts- 
oder Betriebsfuhrung z. B. zur dauemden Lagerung von 
Waren, insbesondere Lebensmitteln oder zur Zubereitung 

60 von Lebensmitteln benutzt werden. Besonders vorteilhaft 
tragen die Verfahren "Kundenbestelmummernlibermittlung, 
biometrische SchlusselUbertragung, "Bonitatsabfrage**, 
"Warenbezahlung", "SchnellUbergabe" und "Haustier- 
schleuse" dazu bei, die Sicherheit erheblich zu erhohen und 

65 den Arbeitsaufwand ftir Verkaufer, Lieferant ( A-Benutzer) 
und Besitzer (I-Benutzer) erheblich zu verringem. 

Durch den Einsatz der vorgenannten Warenlagerungs- 
und Ubergabevorrichtung wird die Lieferung von Waren 
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vom oder an den Besitzer (I-Benutzer) und die Lagerung 
von Waren erheblich vereinfacht. Die Anwesenheit des I- 
Benutzers ist iiber Tage, unter Umstanden auch Uber Wo- 
chen, nicht notwendig. Besonders vorteilhaft ist es, daB auch 
verschiedenste Waren (z. B. Wasche oder Leergut) vom Be- 
sitzer (I-Benutzer) mit der Warenlagerungs- und Obergabe- 
vorrichtung an einen Lieferanten/Dienstleister (A-Benutzer) 
ubergeben werden konnen, ohne dafi die Anwesenheit des 
Besitzers (I-Benutzers) erforderlich isL 

Die Ausfuhrungs van ante fur Mehrfamilienhauser oder 
mehrstockige Gewerbebauten bietet den \forteil der Zeiter- 
spamis fur die lieferperson (A-Benutzer) bei der Zustellung 
und den wirtschaftlichen Vorteil, daB die Kosten der Waren- 
schleuse auf alle Besitzer bzw. Benutzer der bedienten La- 
ger verteilt werden konnen. 

Fig. 1 zeigt eine beispielhafte schematische Darstellung 
der erfindung sgemaBen Warenlagerungs- und Obergabevor- 
richtung 900. fig. 2 zeigt eine beispielhafte schematische 
Darstellung einer Verbindungsvorrichtung 1 121 und einer 
Ablagevorrichtung 1 591. Aus Griinden der zeichnerischen 
Obersichtlichkeit wurden keine Verbindungen (Leitungen, 
Kommunikationswege) zwischen den Vorrichtungen cinge- 
zeichnet, die gleichwohl bestehen. 

Nachfolgend zunachst die Liste der Bezeichnungen zu 
den Fig. 1 bis 10. 

Bezugszeichenliste 

AUgemein 

150 lieferbestatigung 
155 Rechnungsgeldbetrag 
D Datennetz 

W Ware, Warentieferung, Warenverpackung 

I-Benutzer Benutzer innerhalb des Gebaudes/der Wohnung 

(Benutzer, Besitzer) 

A-Benutzer Benutzer auBerhalb des Gebaudes/der Wohnung 
(Lieferperson, Abholer) 
V Verkaufer 
L Lieferant 

145 Mobilcomputer Lieferant 

EB Abwesender, Entfernter Benutzer 

900 Warenlagerungs- und tJbergabevorrichtung 

AB Auftragsbestatigung 

B Bestellung 

G Gebaude/Wohnung 

1 Warenschleuse 

13 Warenschleusebedienvorrichtung 

120 A-Benutzer-Identifizierungsvorrichtung 
130 A-Bedienungsvorrichtung 

160 W-Identi fizi erungsvorrichUJ ng 
170 W-DatenUbertragungsvorrichtung 

111 W-VerschluBvorrichtung 1 

112 W-VerschluBvorrichtung 2 

113 W- VerschluBvorrichtung 3 
lln W- VerschluBvorrichtung n 

121 Verbindungsvorrichtung 1 

121- B Boden der Verbindungsvorrichtung 1 

122 Verbindungsvorrichtung 2 

122- B Boden der Verbindungsvorrichtung 2 

123 Verbindungsvorrichtung 3 

123- B Boden der Verbindungsvorrichtung 3 
12n Verbindungsvorrichtung n 

12n-B Boden der Verbindungsvorrichtung n 

220 Warenhaltevorrichtung 

230 Warenbewegvorrichtung 

235 Bodenneigungsvorrichtung 

240 Vertikalbewegungsvorrichtung 

516 Einbaugleitrollen 
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517 Seilwindenvorrichtung 

518 Hektromagnetischer Bolzen 
531 Spindelantrieb 
3230 Gleitbeschichtung 

S 3 Steuerungsvorrichtung 

310 Mikrocomputer, Speicher, IMsplay/BUdschirin, Bedie- 
nungselemente 

320 Steuerungsprogrammbefehle 

330 DF0- Vorrichtung 
10 340 Warenidentifizier- und Priifvorrichtung 

350 Bezahlungsvorrichtung 

360 Aggregatsteuerungsvorrichtung 

370 Bestatigungsvorrichtung 

60 Lager 1 
is 61 Lager 2 

62 Lager 3 

6n Lager n 

59 Lagervorrichtung 

591 Ablagevorrichtung 1 

20 591-F1 Fach 1 der Ablagevorrichtung 1 
591-F2 Fach 2 der Ablagevorrichtung 1 
591-F3 Ablagefach 3 der Ablagevorrichtung 1 
591-Fn Ablagefach n der Ablagevorrichtung 1 
591- Wl Vordere VerschluBvorrichtung 1 der Ablagevor- 

25 richtung 1 

591- W2 \fordere VerschluBvorrichtung 2 der Ablagevor- 
richtung 1 

591- W3 Vbrdere VerschluBvorrichtung 3 der Ablagevor- 
richtung 1 

30 591- VVn \fordere VerschluBvorrichtung n der Ablagevor- 
richtung 1 

591-HV1 Hintere VerschluBvorrichtung 1 der Ablagevor- 
richtung 1 

591-HV2 Hintere VerschluBvorrichtung 2 der Ablagevor- 
35 richtung 1 

591-HV3 Hintere VerschluBvorrichtung 3 der Ablagevor- 
richtung 1 

591-HVn Hintere VerschluBvorrichtung n der Ablagevor- 
richtung 1 

40 591 -Bl Boden 1 der Ablagevorrichtung 1 
591-B2 Boden 2 der Ablagevorrichtung 1 
591-B3 Boden 3 der Ablagevorrichtung 1 

591- Bn Boden n der Ablagevorrichtung 1 

592 Ablagevorrichtung 2 

45 592-W1 Vordere VerschluBvorrichtung 1 der Ablagevor- 
richtung 2 

592- W2 Vordere VerschluBvorrichtung 2 der Ablagevor- 
richtung 2 

592- W3 Vordere VerschluBvorrichtung 3 der Ablagevor- 
50 richtung 2 

592- VVn Vordere VerschluBvorrichtung n der Ablagevor- 
richtung 2 

592-HV1 Hintere VerschluBvorrichtung 1 der Ablagevor- 
richtung 2 

55 592-HV2 Hintere VerschluBvorrichtung 2 der Ablagevor- 
richtung 2 

592-HV3 Hintere VerschluBvorrichtung 3 der Ablagevor- 
richtung 2 

592-HVn Hintere VerschluBvorrichtung n der Ablagevor- 
60 richtung 2 

592-B1 Boden 1 der Ablagevorrichtung 2 
592-B2 Boden 2 der Ablagevorrichtung 2 
592-B3 Boden 3 der Ablagevorrichtung 2 

592- Bn Boden n der Ablagevorrichtung 2 
65 593 Ablagevorrichtung 3 

593- Wl \brdere VerschluBvorrichtung 1 der Ablagevor- 
richtung 3 

593- W2 Vordere VerschluBvorrichtung 2 der Ablagevor- 
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richtung 3 

593- W3 Voider© Verse hluBvorrichtung 3 der Ablagevor- 
richtung 3 

593- Wn Voidere VerschluBvorrichtung n der Ablagevor- 
richtung 2 

593-HV1 Hintere VerschluBvorrichtung 1 der Ablagevor- 
richtung 3 

593-HV2 Hintere VerschluBvorrichtung 2 der Ablagevor- 
richtung 3 

593-HV3 Hintere VerschluBvorrichtung 3 der Ablagevor- 
richtung 3 

593-HVn Hintere VerschluBvorrichtung n der Ablagevor- 
richtung 3 

593-B1 Boden 1 der Ablagevorrichtung 3 
593-B2 Boden 2 der Ablagevorrichtung 3 
593-B3 Boden 3 der Ablagevorrichtung 3 
593-Bn Boden n der Ablagevorrichtung 3 
59n Ablagevorrichtung n 

59n-Wl Vordere VerschluBvorrichtung 1 der Ablagevor- 
richtung n 

59n-W2 Vordere VerschluBvorrichtung 2 der Ablagevor- 
richtung n 

59n-W3 Vordere VerschluBvorrichtung 3 der Ablagevor- 
richtung n 

59n-Wn Vordere VerschluBvorrichtung n der Ablagevor- 
richtung n 

59n-HVl Hintere VerschluBvorrichtung 1 der Ablagevor- 
richtung n 

59n-HV2 Hintere VerschluBvorrichtung 2 der Ablagevor- 
richtung n 

59n-HV3 Hintere VerschluBvorrichtung 3 der Ablagevor- 
richtung n 

59n-HVn Hintere VerschluBvorrichtung n der Ablagevor- 
richtung n 

59n-Bl Boden 1 der Ablagevorrichtung n 
59n-B2 Boden 2 der Ablagevorrichtung n 
59n-B3 Boden 3 der Ablagevorrichtung n 
59n-Bn Boden n der Ablagevorrichtung n 
56 Lagerbedienungsvorrichtung 

561 L-Bedienungsvorrichtung 

562 L-Identifizierungsvorrichtung 

901 Ausfuhrungsbeispiel 1: Warenlagerungs- und Oberga- 
bevorrichtung 

1591 Ablageschrank 
1591-B1 Boden Ablageschrank 
1591- Wl Vordere Drehtur Ablageschrank 
1591-HV1 Hintere Schiebetur Ablageschrank 
1591-F1 Ablagefach 1 des Ablageschrankes 

1591- F2 Ablagefach 2 des Ablageschrankes 

1592 KQhlschrank 

1592- A Kuhlaggregat 
1592- Bl Boden KUhlschrank 
1592- Wl Vordere Drehtur KUhlschrank 
1592-HV1 Hintere Schiebetur KQhlschrank 

1592- F Ablagefach KQhlschrank 

1593 HeiBluf tofen 

1593- A HeiBlufterzeuger 
1593-B Boden HeiBluftofen 
1593- Wl Vordere Drehtur HeiBluflofen 
1593-HV1 Hintere Schiebetur HeiBluftofen 

1593- F Ablagefach HeiBluftofen 

1594 Gefrierschrank 

1594- A Gefrieraggregat 
1594- Wl Vordere Drehtur Gefrierschrank 
1594-HV1 Hintere Schiebetur Gefrierschrank 
1594-B1 Boden Gefrierschrank 
1594-F1 Ablagefach 1 des Gefrierschrankes 
1594-F2 Ablagefach 2 des Gefrierschrankes 
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1561 L-Mikrocomputer, Speicher, Touchscreen 

1562 LrSprachanalysevorrichtung 
1111 Drehtur Warenschleuse 
1121 Metallkanal Warenschleuse 

5 1240 Spindelantrieb Warenschleuse 

1130 W-Mikrocornputer, Speicher, Touchscreen 

1120 W-Sprachanalysevorrichtung 

1170 IR-Schnittstelle 

1160 Transceiver 
10 3410 Bilderkennungs- und Bewertungsvorrichtung 

3420 Motorisch bewegbarer Transceiver 

1121-B Boden des Metallkanal Warenschleuse 

1212 Hubspindel mit Antrieb 

100 Briefdurchwurf mit Klappe 
IS 1111-A Glasscheibe mit elektrochromer Schicht 

902 Ausfuhrungsbeispiel 2: Warenlagerungs- und Uberga- 
bevorrichtung 

2111 Obere Schublade 

2112 Untere Schublade 

20 21U-B Boden der oberen Schublade 
2112-B Boden der unteren Schublade 
2591 Ablageschrank B2 
2591- Wl Vordere Drehtur Ablageschrank B2 

903 Ausfiihrungsbeispiel 3: Warenlagerungs- und ttberga- 
25 bevorrichtung 

3111 Obere Schiebetur B3 

3112 Untere Schiebetur B3 

3591- HV1 Obere hintere Schiebetur B3 

3592- HV1 Untere hintere Schiebetur B3 
30 3121 Oberer Metallkanal B3 

3122 Unterer Metallkanal B3 
3591 Gefrierschrank B3 
3591- Wl Vordere Drehtur Gerrierschrank B3 
3591-F1 Ablagefach 1 des GeMerschranks B3 
35 3591-F2 Ablagefach 2 des GeMerschranks B3 
3591-F3 Ablagefach 3 des Gerrierschranks B3 
3341 Motorisch bewegbares Kamera/Transceiver-Element 

904 Ausfuhrungsbeispiel 4: Warenlagerungs- und Uberga- 
bevorrichtung 

40 459 Ablagerondell 
4240 Kettenantrieb 
4121 Metallrahmen B4 
4111 Drehtur B4 

4591 Gefrierschrank B4 

45 4591-F1 Ablagefach 1 des Getrierschranks B4 
4591-F2 Ablagefach 2 des Gerrierschranks B4 
4591-F3 Ablagefach 3 des GeMerschranks B4 

4591- F4 Ablagefach 4 des Getrierschranks B4 

4592 KUhlschrank B4 

50 4592-F1 Ablagefach 1 des Kuhlschranks B4 

4592- F2 Ablagefach 2 des Kuhlschranks B4 
4592-F3 Ablagefach 3 des Kuhlschranks B4 

4592- F4 Ablagefach 4 des Kuhlschranks B4 

4593 Ofen B4 

55 4593-F1 Ablagefach Ides OfensB4 

4593- F2 Ablagefach 2 des Ofens B4 
4593-F3 Ablagefach 3 des Ofens B4 

4593- F4 Ablagefach 4 des Ofens B4 

4594 Ablageschrank B4 

60 4594-F1 Ablagefach 1 des Ablageschranks B4 

4594- F2 Ablagefach 2 des Ablageschranks B4 
4594-F3 Ablagefach 3 des Ablageschranks B4 
4594-F4 Ablagefach 4 des Ablageschranks B4 

905 Ausfuhrungsbeispiel 5: Warenlagerungs- und Oberga- 
65 bevorrichtung 

55 Kombischrank B5 
5111 AuBere Drehtur B5 
5591 KUhlschrank B5 
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5591- W Drehtiir KUhlschrank B5 
5591-HV Hintere Drehtiir Kiihlschrank B5 
5591-F1 Ablagefach 1 des Kitolschranks B5 
5591-F2 Ablagefach 2 des Kiihlschranks B5 

5591- F3 Ablagefach 3 des Kiihlschranks B5 
5592 Gefrierschrank B5 

5592- W Drehtiir Gefrierschrank B5 
5592-HV Hintere Drehtiir Gefrierschrank B5 
5592-F1 Ablagefach 1 des Gefrierschranks B5 
5592-F2 Ablagefach 2 des Gefrierschranks B5 
5592-F3 Ablagefach 3 des Gefrierschranks B5 

906 Ausfuhrungsbeispiel 6: Warenlagerungs- und (Jberga- 

bevorrichtung 

659 Kombischrank B6 

6591 Schrank B6 

6591- HV1 Hintere Schiebetiir Schrank B6 

6592 Kiihlschrank B6 

6592- HV1 Hintere Schiebetiir Kiihlschrank B6 

6593 Mikrowellenofen B6 

6593- HV1 Hintere Schiebetiir Mikrowellenofen B6 

6594 Gefrierschrank B6 

6594- HV1 Hintere Schiebetiir Gefrierschrank B6 
6121 Metallkanal mit faltbaren Seitenteilen 
OP1 Ofimungspunkt 1 

OP2 Oftnungspunkt 2 
OP3 Offnungspunkt 3 
0P4 Oftnungspunkt 4 
LT1 Lamellentfir 1 
LT2 Lamellentur 2 

Fig. 1 zeigt ein Lager 60, bestehend aus der Lager-Bedie- 
nungsvorrichtung 56 und der Lagervorrichtung 59. Die La- 
gervorrichtung 59 enthalt beliebig viele Ablagevorrichtun- 
gen 591, 592, 593, . . 59n. Die einzelne Ablagevorrich- 
tung 591 oder 592 oder 593, oder, . . 59n wird mit einem 
Ablageschrank oder einem Regal oder einem Kiihlschrank 
oder einem Gefrierschrank oder einer Ktihl-/Gefnerkombi- 
nation oder einem Ofen oder einer Mikrowelle oder einer 
Temperiervorrichtung oder einer anderen \brrichtungen 
zura Lagern von Waren oder Kombinationen aus den vorge- 
nannten gebildet, die im Rahmen der normal en Haushalts- 
oder Betriebsfuhrung zur dauemden Lagerung oder Aufbe- 
reitung von Waren, insbesondere Lebensmitteln, dient 

Fig. 2 zeigt am Beispiel der Ablagevorrichtung 1 591, das 
die Ablagevorrichtungen 591, 592, 593, . . ., 59n durch ei- 

nen oder mehrere Boden 591-B1, 591-B2, 591-B3 59n- 

Bn in die Ablagefacher 591-F1, 591-F2, 591-F3, . . ., 59n- 
Fn unterteilt sein konnen. Die Boden 591-B 1, 591-B2, 591- 
B3, . . ., 59n-Bn konnen ggfs. mit erfindungsgemafien Wa- 
renbewegvorrichtungen 230 (z. B. Einbaugleitkugeln), Wa- 
renhaltevorrichtungen 220 (z. B. elektromagnetischen Bol- 
zen) und Bodenneigungsvorrichtungen 235 (z. B. Hubzylin- 
dem) gebildet werden. 

Die Ablagevorrichtungen 591, 592, 593, . . 59n haben 
ggfs. eine oder mehrere Oflmungen, iiblicherweise im Front- 
bereich, welche mit den vorderen VerschluBvorrichtungen 
591- Wl, 591- W2, 591-VV3 59n-Wn (z. B. Dreh- 
tiir) verschlossen werden, erfindungsgemaB ggfs. elektrisch 
verriegelt werden konnen und zur manuellen Bedienung 
durch den I-Benutzer dienen. Die Ablagevorrichtungen 591, 
592, 593, . . ., 59n haben ggfs. eine oder mehrere weitere 
Offhungen auf einer anderen Seite, ublicherweise der Ge- 
baude-/oder Wohnungsaufienseite zugewandten Riickseite, 
welche mit den hinteren Verse hi uBvorrichtungen 591 -HV1, 
591-HV2, 591-HV3,..., 59n-HVn (z. B. Pendelklappe) 
verschlossen werden und zur manuellen oder automatischen 
Obergabe von Waren durch den A-Benutzer in oder aus dem 
Raum, den die Ablagevorrichtungen 591, 592, 593, . . ., 59n 



umschlieBen, zu ermoglichen und ggfs. elektrisch verriegelt 
werden konnen. Die Ablagevorrichtungen 591, 592, 

593 59n konnen nebeneinander, iibereinander oder ron- 

dellartig angeordnet sein. 
5 Fig. 1 zeigt, dafi die Warenlagerungs- und Obergabevor- 
richtung 900 erfindungsgemaB weiterhin aus zumindest ei- 
ner von auBerhalb des Gebaude/Wohnung G bedienbaren 
Warenschleuse 1, einer Steuerungsvorrichtung 3 und belie- 
big vielen weiteren Lagern 61, 62, 6n, jeweils mit beliebig 

10 vielen Ablagevorrichtungen und jeweils einer Lager-Bedie- 
nungsvorrichtung, besteht Je nach Ausfuhrungsvariante der 
Warenlagerungs- und Obergabevorrichtung 900 werden die 
Waren entweder manuell direkt von dem A-Benutzer in die 
Ablagefacher591-Fl,591-F2,S91-F3,591-Fn,592-Fl 

is 59n-Fn eingebracht oder entnommen oder die Waren wer- 
den automatisch mittels einer oder mehreren Vferbindungs- 
vorrichtungen 121, 122, 123, . . ., 12n zwiscben den Ablage- 
facher 591-F1, 591-F2, 591-F3, 591-Fn, 592-F1, . . 59n- 
Fn und der oder den W-VerschluBvorrichtungen 111, 112, 

20 113, . . ., Un der Warenschleuse 1 bewegt In einfacher Aus- 
fuhrung entnimmt der I-Benutzer die Waren einfach durch 
Offnen der vorderen VerschluBvorrichtungen 591- Wl, 
591- W2, 591- W3, . . », 59n-Wn aus den Ablagevorrich- 
tungen 591, 592, 593, . . ., 59n. In einer verbesserten Aus- 

25 funning ist vorgesehen, daB einzelne oder alle Ablagevor- 
richtungen 591, 592, 593, . . ., 59n derart geschiitzt sind, daB 
die vorderen VerschluBvorrichtungen (z. B. Gefrierschrank- 
tiir) 591- Wl, 591- W2, 591- W3, . . ., 59n-Wn mit einer 
elektrisch betatigbaren Verriegelung (z. B. SchloB) gebildet 

30 werden, die mi □ des tens wahrend des Wareniibergabeprozefi 
aus Sicherheitsgriinden verriegelt. In einer anderen, ahnli- 
chen Ausfuhrungsvariante muB der I-Benutzer zunachst an 
der L-Bedienungsvorrichtung 561, ggfs. nach vorhergehen- 
der Identifikation an der L-Identifikationsvorrichtung 562, 

35 die elektrischen Verriegelungen freigeben, urn die vorderen 
VerschluBvorrichtungen 591-W1, 591-W2, 591- 
W3, . . 59n-Wn zu offnen. Die Lagerbedienungsvor- 
richtung 56 dient zur Interaktion des I-Benutzers innerhalb 
des Gebaudes/der Wohnung mit dem Lager 160 und ggfs. 

40 der Warenlagerungs- und Ubergabevorrichtung 900. In der 
einfachsten Ausftihrung wird die Lagerbedienungsvorrich- 
tung 56 mit einer L-Bedienungsvorrichtung 561 und L-Iden- 
tifizierungsvorrichtung 562 als Tastenfeld und Display aus- 
gefuhrt, gebildet und dient bspw. ausschlieBUch zur Entrie- 

45 gelung der vorderen VerschluBvorrichtungen 591- Wl, 
591- W2, 591- W3 59n-Wn der Ablagevorrichtun- 
gen 591, 592, 593 59n. In einer verbesserten Ausftih- 
rung wird die Lagerbedi en ungs vorric h tung 56 mit einer ei- 
genstandigen L-Identifizierungsvorrichtung 562 gebildet 

50 Dies hat den Vorteil, dafi zuverlassig sicbergestellt werden 
kann, daB nur berechtigte Personen im GebaudeAn der Woh- 
nung G das Lager 160 benutzen. In einer besonders wirt- 
schafUich vorteilhaflen Ausfuhrung wird die L-Bedienungs- 
vorrichtung 561 der Lagerbedienungsvorrichtung 56 mit 

55 den Hementen der Steuerungsvorrichtung 3 gebildet In die- 
sem Fall kann der I-Benutzer direkt in nachster Nahe der La- 
gervorrichtung 59 den Betriebsmodus und die Funktionen in 
den einzelnen Betriebsmodi der gesamten Warenlagerungs- 
und Obergabevorrichtung 900 eingeben und verandem. 

60 Die Warenschleuse 1 stellt die Schnittstelle zwischen der 
sich auBerhalb des Gebaudes/der Wohnung G befindlichen 
Person, A-Benutzer, und der Lager 60, 61, 62, 6n dan Die 
Warenschleuse 1 wird mit einer oder mehreren von auBer- 
halb des Gebaudes/der Wohnung bedienbaren W-VerschluB- 

65 vorrichtungen (z. B. Drehtiir) 111, 112, 113, . . ., lln, einer 
oder mehreren Verbindungsvorrichtungen (z. B. Metallka- 
nal) 121, 122, 123, . . ., 12n und einer Warenschleusebe- 
dienvorrichtung 13 gebildet Die Ausfuhrung der W-Ver- 
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schlufivorrichtung, z. B. Ill, als Lamellenturpaar bietet den 
Vorteil, dafi mit nur einer W-VerschluBvorrichtung 1 111 
und einer Verbindungsvorrichtung 1 121 viele Ablagevor- 
richtungen 591, 592, 593, . . ., 59n kostengiinstig bedient 
werden konnen. 5 

Wird die W-Verschlufivorrichtung, z. B. Ill der Waren- 
schleuse 1 schubladenartig ausgebildet, so wird keine Ver- 
bindungsvorrichtung, z. B. 121, benotigt Wird die W-Ver- 
schluBvorrichtung, z. B. Ill als Lamellenturpaar ausgebil- 
det, so wird die Verbindungsvorrichtung, z. B. 121 direkt an 10 
die Lamellenturen montiert und mit den Lamellenturen be- 
wegt Die seitlichen Teile der, dann als rechteckiger Kanal 
ausgebildeten Verbindungsvorrichtung 1 121 sind dann f alt- 
bar ausgebildet und begrenzen im ungefalteten Zustand die 
Offhungshdhe (Spreizhohe der Lamellenturen) zur Waren- 15 
ubergabe. Fur komplexere Ausfuhrungen der Warenlage- 
rungs- und tJbergabevorrichtung 900 mit einem groBeren 
Lager 60 oder mehreren Lagern 60, 61, 62, 6n erfolgt die 
Befbrderung der Waren zwischen den Ablagevorrichtungen 
591, 592, 593, . . ., 59n und den W-VerschluBvorrichtungen 20 
111, 112, 113, . . ., lln der Warenschleuse 1 mit Hilfe von 
Verbindungsvorrichtungen 121, 122, 123, . . ., 12n, deren 
Bdden 121-B, 122-B, 123-B, . . ., 12n-B mit erfindungsge- 
maBen Warenbewegvorrichtungen 230 und/oder Warenhal- 
tevorrichtungen 220 und/oder Bodenneigungsvorrichtungen 25 
235 und/oder Verti kalbewegungs vorrichtungen 240 gebildet 
werden. In einer besonders vorteilhaften Ausfuhrung wird 
die Warenlagerungs- und tJbergabevorrichtung 900 mit nur 
einer Verbindungsvorrichtung z. B. 121 gebildet, die dann 
mit einer Vertikalbewegungsvorrichtung 240, vertikal zwi- 30 
schen den verschiedenen Ablagefachern 591-F1 oder 591- 
F2 oder 591-F3 oder . . . 59n-Fn der Lagervorrichtung 59 
und der W- Verscblufivorrichtung 1 111 der Warenschleuse 1 
bewegt 

In einer an deren raumsparenden Ausfuhrungsform der 35 
Warenlagerungs- und tJbergabevorrichtung 900 sind die 
Ablagevorrichtungen 591, 592, 593, . . ., 59n rondellartig 
angeordnet, wobei durch die Drehbewegung des Rondells 
die Obergabe zwischen der oder den W-VerschluBvorrich- 
tungen HI, 112, 113, . . ., lln und den entsprechenden Ab- 40 
lagefachem 591-F1 oder 591-F2 oder 591-F3 oder . . . 59n- 
Fn manuell oder automatisch ermoglicht wird. Hierbei kon- 
nen mehrere Verbindungsvorrichtungen 121, 122, 123, . . ., 
12n oder nur eine Verbindungsvorrichtung z. B. 121, dann 
mit Vertikalbewegungsvorrichtung 240 genutzt werden. In 45 
einer an deren Ausfuhrung, bevorzugt fur mehrgeschossige 
Mehrfamilienhauser oder mehrgeschossigen Gewerbebau- 
ten wird eine W-VerschluBvorrichtung z. B. HI im Bereich 
des Haupteingangs installiert Eine Verbindungsvorrichtung 
z. B. 121 mit Vertikalbewegungsvorrichtung 240, z, B. Seil- 50 
windenvorrichtung 517, wird dann so ausgebildet, dafi sich 
diese Verbindungsvorrichtung 1 121 evtl. spurgefUhrt in ei- 
nem Kanal, z. B. aus Metall zwischen den Ablagevorrich- 
tungen 591, 592, 593, 59n der verschiedenen Lager 60,61, 
62, 6n in den verschiedenen Stockwerken bewegt 55 

Die Steuerungsvorrichtung 3 wird mit einem Mikrocom- 
puter mit Speicher, Display/B ildschirm und Bedienungsein- 
richtung 310, Steuenmgsprogrammbefehlen 320, einer 
DFO-Vorrichtung 330, einer Warenidentifizier- und Priif- 
vorrichtung 340, einer Bestatigungsvorrichtung 370, einer 60 
Bezahlungsvorrichtung 350, und ggfs. einer Aggregatsteue- 
rungsvorrichtung 360 gebildeL Die Steuerungsvorrichtung 3 
kommuniziert per Kabel oder drahtlos mit alien elektrischen 
und elektronischen Bauteilen der Vbrrichtungen der Waren- 
schleuse 1 und der Vorrichtungen der Lager 60, 61, 62, 6n. 65 

In einer wirtschaftlich besonders vorteilhaften Ausfuh- 
rung dient die Steuerungsvorrichtung 3 zusatzlich zur Steue- 
rung der Betriebsprozesse (z. B. Kuhlung: Steuerung des 



Kiihl aggregates, Frostung: Steuerung des Gefrieraggrega- 
tes) einer oder mehrerer Ablagevorrichtungen 591, 592, 
593, . . ., 59n, die Bestandteil des Lagers 60 oder der Lager 
60, 61, 62, 6n sind. Der Mikrocomputer 310 der Steuerungs- 
vorrichtung 3 kann dann z. B. mit einem Industrie-PC gebil- 
det werden, dessen Rechenleistung zum steuern der Waren- 
lagerungs- und tJbergabevorrichtung 900 und zum steuern 
der angeschlossenen Aggregate (z. B. Kuhl-/Gefrieraggre- 
gat) der Warenlagerungs- und tJbergabevorrichtung 900 
dient. Die Aggregatsteuerungsvorrichtung 360 kann z. B. 
mit einer Netzwerkkarte auf Feldbusbasis und Programmbe- 
fehlen gebildet werden. Die DFO-Vorrichtung 330 kann 
z. B. als ISDN-Karte uber das Telefonfestnetz die Verbin- 
dung zu einem Datennetz, z. B. dem Internet herstellen. Die 
Bestatigungsvorrichtung 370 kann mit einem Drucker gebil- 
det werden. Die Warenidentifizier- und Prufvorrichtung 340 
kann mit einem Barcodescanner gebildet werden. Die Be- 
zahlungsvorrichtung 350 kann mit einem Geldkartenlesege- 
rat gebildet werden. 

Ausfiihrungsbeispiel 

Im folgenden wird die Hrflndung anhand lediglich einiger 
Ausfuhrungsbeispiele darstellenden Zeichnungen erlautert, 
insbesondere sind die aufgeftihrten Merkmale nicht zwin- 
gend erforderiicb fur die Realisierung der Erftndung. Aus 
Griinden der Ubersichtlichkeit werden keine oder nur sehr 
wenige Verbindungen (Kabel, Kommunikationswege) in- 
nerhalb der Vorrichtungen und zwischen den Vorrichtungen 
gezeigt Auch wurden nicht immer gesamthaft alle fur den 
WarenubergabeprozeB notwendigen Vorrichtungen gezeigt 

Es zeigen: 

Fig. 3 Ausfuhrungsbeispiel 1: Schematise he Gesamtiiber- 
sicht der Warenlagerungs- und tJbergabevorrichtung 901. 

Fig. 4 Ausfuhrungsbeispiel 1: Ansicht von innerhalb des 
Gebaudes: Lager 60. 

Fig. 5 Ausfiihrungsbeispiel 1: Ansicht von aufierhalb des 
Gebaudes: Warenschleuse 1. 

Fig. 6 Ausfuhrungsbeispiel 2: Gesamtansicht. 

Fig. 7 Ausfiihrungsbeispiel 3: Gesamtansicht 

Fig. 8 Ausfuhrungsbeispiel 4: Gesamtansicht. 

Fig. 9 Ausfuhrungsbeispiel 5: Gesamtansicht. 

Fig. 10 Ausfuhrungsbeispiel 6: Gesamtansicht. 

Das Beispiel 1 wurde unter dem Aspekt gewahlt, daB sich 
ein Lager 1 60 und eine Steuerungsvorrichtung 3 an einer 
GebaudeauBenwand eines zu privaten Wohnzwecken ge- 
nutzten Gebaudes G befinden und Waren W uber eine Wa- 
renschleuse 1 mit einer vertikal motorisch bewegten Verbin- 
dungsvorrichtung 1121 ubergeben werden konnen. 

In Fig. 3 sind die Hauptkomponenten des Ausfiihrungs- 
beispiels 1 und der Umgebung der Warenlieferungs-/0ber- 
gabevorrichtung 901 in einer schematise hen Gesamtuber- 
sicht dargestellt Im Gebaude/der Wohnung G ist an einer 
Aufienwand das Lager 1 60 aufgestellt Dieses Lager 1 60 
wird von dem Besitzer (I-Benutzer) als Aufbewahrungs- 
und Zubereitungsvorrichtung fur Waren W (Lebensmittel) 
genutzt. AuBerhalb des Gebaudes/der Wohnung G befindet 
sich die Lieferperson A-Benutzer, der als Mitarbeiter des 
Lieferanten L Waren W an der Warenschleuse 1 ubergeben 
will, die der Besitzer I-Benutzer der Warenlagerungs- und 
Obergabevorricbtung 901 mit der Steuerungsvorrichtung 3 
beim Verkaufer V uber das Datennetz D mit der Bestellung 
B bestellt bat Der Verkaufer V hat eine Auf tragsbestatigung 
AB uber das Datennetz D an die Steuerungsvorrichtung 3 
der Warenlagerungs- und tJbergabevorrichtung 901 -ge- 
sandt 

Die Lieferperson A-Benutzer tragt ein en Mobilcomputer 
145 bei sich. Dieser Mobilcomputer 145 empfangt nach der 



W DE 199 

25 

Wareniibergabe die Lieferbestatigung 150 und den Rech- 
cungsgeldbetrag 155 von der Steuerungsvorrichtung 3. Der 
Verkaufer V, der Iieferant L und der abwesende, entfernte 
Benutzer £B konnen Uber das Datennetz D mit Steuerungs- 
vorrichtung 3 der Warenlagerungs- und Obergabevorrich- 
tung 901 kommunizieren. 

Fig. 4 zeigt die beispielhafte Ausftthrung des Lagers 1 60 
des Ausfuhrungsbeispiels 1 der Warenlagerungs- und Ober- 
gabevorrichtung 901 aus der Ansicht des Besitzers I-Benut- 
zer von innerhalb des Gebaudes G. 

Aus Grunden der Obersichtlichkeit sind keine Kabel- 
oder sonstigen Verbindungen zu der Steuerungsvorrichtung 
3 eingezeichneL 

In diesem Ausfuhrungsbeispiel 1 besteht die Lagervor- 
richtung 59 aus vier Ubereinander stehenden Ablagevorrich- 
tungea 1, 2, 3, 4 591, 592, 593 und 594, die zur dauemden 
Aufbewahrung oder zur Zubereitung von Lebensmittel die- 
nen. Die unterste Ablagevorrichtung 1 591 wird mit einem 
Ablageschrank 1591 gebildet Von der Frontseite (Gebaud- 
einnenseite) laBt sich der Ablageschrank 1591 mit vorderen 
Drehtiir Ablageschrank 1591- Wl mit elektrisch betatigba- 
rer Verriegelung bedienen. Die Offhung auf der Ruckseite 
des Ablageschranks 1591 dient zur automatisierten ftber- 
gabe von Waren W und ist mit der elektrisch beta tig- und 
verriegeibaren hinteren Schiebetiir Ablageschrank 1591- 
HV1 verschlossen. Der Lagerraum, der vom Ablageschrank 
1591 umschlossen ist, wird durch den Boden Ablageschrank 
1591-B1 in die zwei Ablagefachen Ablagefach 1 des Abla- 
geschranks 1591-F1 und Ablagefach 2 des Ablageschranks 
1591-F2 unterteilt. Der Boden Ablageschrank 1591-B1 ist 
mit Warenbewegvorrichtungen 230 in Form von Einbau- 
gleitrollen 516 versehen. Der Boden Ablageschrank 1591- 
Bl ist an der Frontseite in halber Hone beweglich gelagert. 
An der Decke des Ablageschranks 1591 in Nahe der Ruck- 
seite des Ablageschranks 1591 befindet sich eine Bodennei- 
gungs vorrichtung 235 in Form einer Seilwindenvorrichtung 
517. Das Auf- oder Abrollen des Seils der Seilwindenvor- 
richtung 517 hat zur Folge, dafi der Boden Ablageschrank 
1591-B1 entweder in Richtung vordere Drehtiir Ablage- 
schrank 1591- Wl oder in Richtung der hinteren Schiebetiir 
Ablageschrank 1591-HV1 geneigt wird. Somit konnen in 
das Ablagefach 2 des Ablageschranks 1591-F2 sowohl Wa- 
ren W von auBerhalb des Gebaudes/der Wohnung G nach in- 
nen als auch von innerhalb der Wohnung/Gebaude G nach 
aufien durch Verstellung der Neigungsrichtung des Boden 
Ablageschrank 1591-B1 tibergeben werden. Der Boden Ab- 
lageschrank 1591-B1 wird weiterhin mit einer Warenhalte- 
vorrichtung 220, in Form mehrerer elektromagnetischer 
Bolzen 518, gebildet Die elektromagnetischen Bolzen 518 
werden dann ausgefahren, wenn eine Schragstellung des 
Bodens Ablageschrank 1591-B1 in Richtung hintere Schie- 
betiir Ablageschrank 1591-HV1 erfolgt, urn zu verhindem, 
daB die Waren W bis an die hintere Schiebetiir Ablage- 
schrank 1591-HV1 rutschen, bevor diese geofrhet wind. 

Die Ausfiihrungsyariante Seilwindenvorrichtung 517 
wurde Grunden der Obersichtlichkeit gewahlL Zur Schrag- 
stellung von Boden sind zahlreiche andere Vbrrichtungen 
besser geeignet Die Ablagevorrichtung 2 592 wird mit ei- 
nem Kuhlschrank 1592 mit Kiihlaggregat 1592-A (hier 
nicht dargestellt) gebildet, das mit der Steuerungsvorrich- 
tung 3 verbunden isL \fon der Frontseite (Gebaudeinnen- 
seite) laBt sich der Kuhlschrank 1592 mit der elektrisch ver- 
riegeibaren vorderen Drehtiir Kuhlschrank 1592- Wl be- 
dienen. Die Offnung auf der Ruckseite des Kuhlschranks 
1592 dient zur automatisierten Obergabe von Waren W und 
ist mit der elektrisch beta tig- und verriegeibaren hinteren 
Schiebetiir Kuhlschrank 1592-HV1 verschlossen. Da kein 
unterteilenden Boden eingebaut ist, gibt es nur ein Ablage- 
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fach Kuhlschrank 1592-F. Der Boden Kuhlschrank 1592-B1 
ist mit Warenbewegvorrichtungen 230 in Form von Einbau- 
gleitrollen 516 und fester Schragstellung in Richtung Front- 
seite (vordere Drehtiir Kuhlschrank 1592- Wl) versehen. In 
5 dieser Ausfuhrungsvariante eignet sich der Kuhlschrank 
1592 zur automatisierten Annahme von Waren W von au- 
Berhalb des Gebaudes/der Wohnung G. Die Ablagevorrich- 
tung 3 593 wird mit einem HeiBluftofen 1593 mit HeiBluft- 
erzeuger 1593- A (hier nicht dargestellt) gebildet, der mit der 
10 Steuerungsvorrichtung 3 verbunden ist Von der Frontseite 
(Gebaudeinnenseite) laBt sich der HeiBluftofen 1593 mit der 
elektrisch betatig- und verriegeibaren vorderen Drehtiir 
HeiBluftofen 1593- Wl bedienen. Die Offhung auf der 
Ruckseite des Heifiluftofens 1593 dient zur automatisierten 
15 Obergabe von Waren W und ist mit der elektrisch betatig- 
und verriegeibaren hinteren Schiebetur HeiBluftofen 1593- 
HV1 verschlossen. Da kein unterteilender Boden eingebaut 
ist, gibt es nur ein Ablagefach HeiBluftofen 1S93-F. Der Bo- 
den HeiBluftofen 1593-B ist mit Warenbewegvorrichtungen 
20 230 in Form von Einbaugleitrollen 516 und Bodenneigungs- 
vorrichtung 235 zur Neigung in Richtung Frontseite verse- 
hen. Die Bodenneigungsvorrichtung 235 ist in diesem Bei- 
spiel mit einem Spindelantrieb 531 realisiert In dieser Aus- 
fuhrungsvariante eignet sich der HeiBluftofen 1593 zur au- 
25 tomatisierten Annahme von Waren W von auBerhalb des 
Gebaudes/der Wohnung G. Die Ablagevorrichtung 4 594 
wird mit einem Gefrierschrank 1S94 mit Gefrieraggregat 
1594- A (hier nicht dargestellt) gebildet, das mit der Steue- 
rungsvorrichtung 3 verbunden ist. \fon der Frontseite (Ge- 
30 baudeinnenseite) laBt sich der Gefrierschrank 1594 mit der 
elektrisch betatig- und verriegeibaren vorderen Drehtiir Ge- 
frierschrank 1594- Wl bedienen. Die Offhung auf der 
Ruckseite des Gefrierschranks 1594 dient zur automatisier- 
ten Ubergabe von Waren W und ist mit der elektrisch beta- 
35 tig- und verriegeibaren hinteren Schiebetur Gefrierschrank 
1594-HV1 verschlossen. Der Lagerraum, der vom Gefrier- 
schrank 1594 umschlossen ist, wird durch den Boden Ge- 
frierschrank 1594-B1 in die zwei Ablagefachen Ablagefach 
1 des Gefrierschranks 1594-F1 und Ablagefach 2 des Ge~ 
40 frierschranks 1594-F2 unterteilt. Der Boden Gefrierschrank 
1594-B1 ist mit Warenbewegvorrichtungen 230 in Form 
von Einbaugleitrollen 516 versehen. Der Boden ist fest 
leicht schrag zur Frontseite montiert In dieser Ausfuhrungs- 
variante eignet sich das Ablagefach 2 des Gefrierschranks 
45 1594-F2 zur automatisierten Annahme von Waren W von 
auBerhalb des Gebaudes/der Wohnung G. Zur Obersicht- 
lichkeit wurden keine Verbindungen zwischen den elek- 
trisch betatigten Teilen und Vorrichtungen und der Steue- 
rungsvorrichtung 3 dargestellt, die dennoch vorhanden sind. 
50 Neben der Lagervorrichtung 59 befindet sich die Lagerbe- 
dienungsvorrichtung 56, bestehend aus der L-Bedienungs- 
vorrichtung 561, hier als L-Mikrocomputer mit Speicher 
und Touchscreen 1561 ausgefiihrt und der L-Idenufizie- 
rungsvorrichtung 562, hier als L-Sprachanalysevorrichtung 
55 1562 ausgefiihrt. Nach erfolgter Iden tifizierung des I-Benut- 
zers an der L-Sprach analyse vorrichtung 1562 kann der I- 
Benutzer Uber den L-Mikrocomputer mit Speicher und 
Touchscreen 1561 den Betriebsmodus der Lagervorrichtung 
59 einstellen, Verriegelungen freigeben oder verschlieBen 
60 u. w. 

Fig. 5 zeigt die Vorrichtungen der Warenschleuse 1 des 
AusfUhrungsbeispiels 1 der Warenlagerungs- und Uberga- 
bevorrichtung 901. In diesem Ausfuhrungsbeispiel 1 wird 
die Warenschleuse 1 mit einer, als Drehtiir Warenschleuse 
65 1U1 ausgefuhrten W- Verse hluB vorrichtung 1 111 und einer 
Verbindungsvorrichtung 1 121, als Metallkanal Waren- 
schleuse 1121 ausgefiihrt, die mit einer Vertikalbewegungs- 
vorrichtung 240, hier als Spindelantrieb Warenschleuse 
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1240 ausgefiihrt, auf die jeweilige Obergabehohe der Abla- 
gevorrichtungen 1591, 1592, 1593, 1594 gefahren wild. Die 
A-Bedienungsvorrichtung 130 wird mit einem W-Mikro- 
computer, Speicher und Touchscreen 1130 gebildet und ist 
am oberen Rand der Warenschleusebedienvorrichtung 13 
daigestellt 

Darunter ist die A-Benutzer-Identifizierungsvorrichtung 
120, hier als W-Sprachanalysevorrichtung mit Mikrophon 
und Lautspiecher 1120 gebildet, zu sehen. Die W-Daten- 
ubertragungsvorrichtung 170 ist darunter als IR-Schnitt- 
stelle 1170 zu sehen. Am unteren Ende der Warenschleuse- 
bedienvorrichtung 13 befindet sich die mit einem Transcei- 
ver 1160 gebildete W-Identifizierungsvorrichtung 160. In- 
nerhalb der geoffheten Warenschleuse 1 ist die, als rechtek- 
kiger Metallkanal Warenschleuse 1121 ausgeflihrte Verbin- 
dungsvorrichtung 1 121 zu sehen. Auf dem Boden des Me- 
tallkanal Warenschleuse 1121-B liegt eine Warenlieferung 
W in einem geoftheten Karton, die in den Ablageschrank 
1591 tibergeben werden soil. In die Decke des rechteckigen 
Metallkanal Warenschleuse 1121 integriert ist die Wareni- 
dentifizier- und -PrUfvorrichtung 340. Die Warenidentifi- 
zier- und -Prurvomchtung 340 wird hier gebildet mit einer 
Bilderkennungs- und Bewertungsvorrichtung mit motorisch 
bewegbaren Kamera 3410 und einem motorisch bewegba- 
ren Transceiver 3420. Der Boden des Metallkanal Waren- 
schleuse 1121-B wird mit Warenbewegvorrichtungen 230 in 
Form von Einbaugleitrollen 516 und einer Bodenneigungs- 
vorrichtung 235 in Form einer Hubspindel mit Antrieb 1212 
gebildet Durch die Hubspindel mit Antrieb 1212 wird der 
Neigungsgrad und die Richtung der Neigung des Boden 
Metallkanal Warenschleuse 1121-B bestimmt Dadurch 
konnen die Waren W mit dem Metallkanal Warenschleuse 
1121 sowohl von auBerhalb des Gebaudes/Wohnung G nach 
innen als auch von innerhalb des Gebaudes/der Wohnung 
nach auBen bewegt werden. Der Boden des rechteckigen 
Metallkanals Warenschleuse 1121-B ist weiterhin mit Wa- 
renhaltevorrichtungen 220, hier als elektromagnetische Bol- 
zen 518 ausgefiihrt, versehen. Die Drehtur Warenschleuse 
1111 ist mit einer Glasscheibe mit elektrochromer Schicht 
1111- A und einem Briefdurchwurf mit Klappe 100 gebildet 
Durch die Glasscheibe mit elektrochromer Schicht 1111-A 
kann die Ware W bei geschlossener Drehtur Warenschleuse 
1111 beobachtet werden. Seitlich an dem Metallkanal Wa- 
renschleuse 1121 ist der Spindelantrieb Warenschleuse 1240 
zu sehen, welche den Metallkanal Warenschleuse 1121 ver- 
tikal bewegen. 

Fig. 6 zeigt eine zweite beispielbafte Ausfunrungsform 
der Warenlagerungs- und Obergabevorrichtung 902. Diese 
Vorrichtung ist wirtschaftlich herstellbar, dafiir ist die La- 
gerkapazitat begrenzt Denkbar ist z. B. die Umsetzung als 
Kuhl-/Gefrierkombination mit zahlreicheo Boden, von de- 
nen 2 Boden durch Warenlieferungen W von auBerhalb des 
Gebaudes G beladen werden konnen. Die Warenlagerungs- 
und Ubergabevorrichtung 902 wird hier beispielhaft mit 
zwei als Schubladen: obere Schublade 2111, untere Schub- 
lade 2112 ausgebildeten W-VerschluBvorrichtungen 1, 2 
111, 112 gebildet, die Uber Fuhrungsschienen in Ruhepos- 
ition in dem Ablageschrank B2 2591 eingeschoben sind. Die 
Waren W liegen direkt auf den Boden: Boden der oberen 
Schublade 2111-B, Boden der unteren Schublade 2112-B 
und konnen von dem I-Benutzer durch Offnen vorderen 
Drehtur Ablageschrank B2 2591- Wl direkt von den Bo- 
den: Boden der oberen Schublade 2111-B, Boden der unte- 
ren Schublade 2112-B entnommen werden. Die elektrisch 
betatigbaren Verriegelungen der Schubladen: Obere Schub- 
lade 2111, untere Schublade 2112 werden natiirlich nur dann 
freigegeben, wenn die Oberprufung des A-Benutzers und/ 
oder der Warenlieferung W an der Warenschleusebedienvor- 



richtung 13 positiv war. Die Schubladen: obere Schublade 
2111, untere Schublade 2112 sind erfindungsgemaB in ihrer 
Ausziehbarkeit begrenzt und gegen mutwiUiges Entfernen 
besonders gesichert 
5 Fig. 7 zeigt eine dritte beispielhafte Ausfunrungsform der 
Warenlagerungs- und Obergabevorrichtung 903. Diese Aus- 
funrungsvariante eignet sich besonders fur eine automati- 
sierte Warenannahme, wobei jedoch pro Verbindungsvor- 
richtung, z. B. 3121 eine Warenidentifizier- und Prufvor- 

to richtung 340 erforderiich ist Die Warenlagerungs-/0berga- 
bevorrichtug 903 wird hier beispielhaft mit einem Gefrier- 
schrank B3 3591 mit den Ablagefachern: Ablagefach 1 des 
Gefrierschranks B3 3591-F1, Ablagefach 2 des Gerrier- 
schranks B3 3591-F2, Ablagefach 3 des Gefrierschranks B3 

is 3591-F3 gebildet Das Ablagefach 3 des Gefrierschranks B3 
3591-F3 dient ausschlieBlich zur Aufbewahrung von Waren 
W, die von innerhalb des Gebaudes G durch die vordere 
Drehtur Gefrierschrank B3 3591- Wl ein- und ausgebracht 
werden. In das Ablagefach 1 des Gefrierschranks B3 3591- 

20 Fl und das Ablagefach 2 des Gefrierschranks B3 3591-F2 
konnen Waren W von auBerhalb des Gebaudes G durch die 
zwei festen Verbindungsvorrichtungen 1, 2 121, 122, die als 
oberer Metallkanal B3 3121 und unterer Metallkanal B3 
3122 gebildet sind, eingebracht werden. Der obere Metall- 

25 kanal B3 3121 und der untere Metallkanal B3 3122 sind 
dazu mit den Warenbewegvorrichtungen -230, in Form einer 
Gleitbeschichtung 3230 und Warenhaltevorrichtungen 220 
in Form von elektromagnetischen Bolzen 515 gebildet. Die 
motorisch bewegbaren KameraAIransceiver-Elemente 3341 

30 bilden die Warenidentifizier- und PriifVorrichtung 340. Nach 
Identifikation an der Warenschleusebedienvorrichtung 13 
und Offnen der oberen Schiebetiir B3 3111 und der unteren 
Schiebetiir B3 3112 werden die Waren W auf den oberen 
Metallkanal B3 3121 und dem unteren Metallkanal B3 3122 

35 solange durch die ausgefahrenen elektromagnetischen Bol- 
zen 518 gehalten, bis die Prufung und Identifizierung der 
Waren W durch die motorisch bewegbaren Kamera/Trans- 
ceiver-Elemente 3341 abgeschlossen ist Danach 6frhen sich 
die obere hintere Schiebetiir B3 3591-HV1 und die untere 

40 hintere Schiebetiir B3 3591-HV1 und das Einziehen der 
elektromagnetischen Bolzen 518 ermoglicht ein Eingleiten 
der Waren W in die Ablagefacher. Ablagefach 1 des Ge- 
frierschranks B3 3591-F1 und Ablagefach 2 des Gefrier- 
schranks B3 3591-F2, deren Bfiden 3591 -Bl und 3591-B2 

45 schrag gestellt sind und mit einer Gleitbeschichtung 3230 
versehen sind. 

Fig. 8 zeigt eine vierte beispielhafte Ausfunrungsform 
der Warenlagerungs- und Obergabevorrichtung 904. Die 
Warernagerungs-/Obeigabevc*richtug 904 wird hier bei- 

50 spielhaft mit einer Lagervorrichtung 59 in Form eines Abla- 
gerondells 459 gebildet Das Ablagerondell 459 wird mit 
dem Gefrierschrank B4 4591, dem Kuhlschrank B4 4592, 
dem Ofen B4 4593 und dem Ablageschrank B4 4594 gebil- 
det Die Ablagevorrichtungen haben jeweils 4 Ablagefacher 

55 (4591-F1 . . . 4591-F4, 4592-F1 . . . 4592-4, 4593-F1 . . . 

4593- 4, 4594-F1 . . . 4594-4). Die Warenschleuse 1 ist hier 
beispielhaft mit einem, durch einen Ketten antrieb 4240 be- 
wegten Metallrahmen B4 4121 und einer Drehtur B4 4111, 
gebildet. Mit dieser A usftihrung svari ante sind besonders 

«o viele Ablagefacher 4591-F1, 4591-F2, 4591-F3, . . ., 4594- 
F4 raumsparend bedienbar. 

ErfindungsgemaB werden die Ablagefacher 4591 -Fl . . . 

4594- F4 hier nur mit einer elektrisch betatig- und verriegel- 
baren Schiebetiir verschlossen, die mindestens zeitweise 

65 transparent ist In dieser beispielhaften Ausfunrungsform 
eignet sich die Warenlagerungs- und Obergabevorrichtung 
904 besonders zum Verkauf eines Waren spektrums mit un- 
terschiedlichen Lageranforderungen. 
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Fig. 9 zeigt eine weitere, funfte beispielhafte AusfUh- 
rungsform der Warenlagerungs- und Obergabevorrichtung 

905. Die Warenlagenmgs-/t)bergabevorrichtung 905 wild 
hier beispielhafl mit einem Kombischrank B5 559, beste- 
hend aus dem KUhlschrank B5 5591 mit den Ablagefachem: 
Ablagefach 1 des Kiihlschranks B5 5591-F1, Ablagefach 2 
des Kiihlschranks B5 5591-F2, Ablagefach 3 des Kuhl- 
schranks B5 5591-F3, dem Gefrierschrank B5 5592 mit den 
Ablagefachem: Ablagefach 1 des Gefherschranks B5 5592- 
Fl, Ablagefach 2 des Gefrierschranks B5 5592-F2, Ablage- 
fach 3 des Gefrierschranks B5 5592-F3, gebildet 

Die Ablagefacher: Ablagefach 1 des Kuhlschranks B5 

5591- F1, Ablagefach 3 des Kuhlschranks B5 5591-F3, Ab- 
lagefach 1 des Gefrierschranks B5 5592-F1, Ablagefach 3 
des Gefrierschrank B5 5592-F3 werden ausschlieBlich zur 
Lagerung von Lebensmitteln benutzt, die durch die DrehtUr 
KUhlschrank B5 5591-VV oder die DrehtUr Gefrierschrank 
B5 555)2- W von der Gebaudeinnenseite her ein- oder aus- 
gebracht werden. Die anderen Ablagefacher konnen zusatz- 
lich durch die hintere DrehtUr KUhlschrank B5 5591-HV 
und die hintere DrehtUr Gefrierschrank B5 5592- HV, von 
aufierhalb des Gebaudes/Wohnung G manuell befullt oder 
entleert Der Kombischrank B5 559 wird von einer auBeren 
DrehtUr B5 5111 abgedeckt und geschUtzt Verbindungsvor- 
richtungen werden in diesem Ausfuhrungsbeispiel nicht be- 25 
notigt. Deshalb ist diese Ausfuhrungsvariante besonders 
wirtschaftlich herstellbar. Die Warenidentifizierung und/ 
oder WarenprUfung kann ggfs. durch eine entsprechende 
Warenidentifizier- und PrUfvorrichtung 340, die direkt in 
oder an den Ablagefachem: Ablagefach 2 des Kuhlschranks 30 
B5 5591-F2 und/oder Ablagefach 2 des Gefrierschranks B5 

5592- F2 angebracht sind, erfolgen. Die Warenidentifizie- 
rung erfolgt dann direkt am Lagerort der Waren W. 

Fig. 10 zeigt eine weitere, sechste beispielhafte AusfUh- 
rungsform der Warenlagerungs- und Cfbergabevorrichtung 35 

906. Die Warenlagenmgs-/Ubergabevorrichtung 906 wird 
hier beispielhaft mit einem Kombischrank B6 659, beste- 
hend aus einem Schrank B6 6591 mit hintere r SchiebetUr 
Schrank B6 6591-HV1, einem KUhlschrank B6 6592 mit 
hinterer SchiebetUr KUhlschrank B6 6592-HV1, einem Mi- 40 
krowellenofen B6 6593 mit hinterer SchiebetUr Mikrowel- 
lenofen B6 6593-HV1, einem Gefrierschrank B6 6594 mit 
hinterer SchiebetUr Gefrierschrank B6 6594-HV1 gebildet 
Die Warenschleuse 1 wird hier mit einer W-VerschluBvor- 
richtung 1 111, in Form eines Lamellenturpaar (LT1, LT2) 45 
ausgefuhrt, welches mit der Verbindungsvorrichtung 1 121, 
als Metallkanal mit faltbaren Seitenteilen 6121 ausgefuhrt, 
verbunden ist Das Lamellenturpaar (LT1, LT2) kann ver- 
schlossen (mit zusammengefalteter Verbindungsvorrich- 
tung) auf die, durch die Steuerungsvorrichtung 3, vorgege- 50 
benen Offhungspunkte (0P1, . . ., 0P4) verschoben werden. 
Nur an diesen Offnungspunkten (0P1, . . 0P4) k6nnen die 
LamellentUren (LT1 und LT2), nach positiver Identifizie- 
rung an der Warenschleusebedienvorrichtung 13, in entge- 
gengesetzte Richtungen geoffnet werden, der entfaltete Me- 
tallkanal 6121 ermoglicht dann die manuelle WarenUber- 
gabe in die Ablagefacher des Kombischranks B6 659. Im 
geoffheten Zustand kdnnen die Lamellenturen (LT1, LT2) 
nicht mehr bewegt werden. Zum AbschluB der Warenuber- 
gabe werden die LamellentUren (LT1, LT2) wieder ge- 
schlossen und konnen dann zusammen wieder frei vertikal 
bewegt werden. 

Wird der Metallkanal mit faltbaren Seitenteilen 6121 mit 
einer Warenidentifizier- und PrUfvorrichtung 340 und Wa- 
renbewegvorrichtungen 230, und Warenhaltevorrichtungen 65 
220 versehen, ist auch eine automatisierte Obergabe mit Wa- 
renidentifizierung und WarenprUfung in eine Vielzahl von 
Ablagevorrichtungen kostengunstig realisierbar, da keine 
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Vertikalbewegungsvorrichtung 240 mit Antrieb benbtigt 
wird. 

Beispielhafte Beschreibung einer WarenUbergabe an der 
Warenlagerungs- und Obergabevorrichtung 901, siehe Fig. 
3,4und5 

Der Kunde I-Benutzer sendet seine Bestellung B mit dem 
Mikrocomputer 310 und den Steuenmgsprogrammbefehien 
320 der Steuerungsvorrichtung 3 uber ein Datennetz D an 
den Verkaufer V. Dabei Ubermittelt er, verschlusseit, seine 
Kundenbestellnummer KD-Nr. In Abwesenheit des Kunden 
P-Benutzer sendet der Verkaufer V uber das Datennetz D 
eine Auf tragsbestatigung AB mit der Kundenbestellnummer 
KD-Nr. und der Angabe des Liefeitennins an die Steue- 
rungsvorrichtung 3 der Warenlagerungs- und Obergabevor- 
richtung 900. Der Mikrocomputer 310 der Steuerungsvor- 
richtung 3 informiert den Kunden I-Benutzer Uber seinen 
BUdschirm und Uber die Lagerbedienungsvorrichtung 56 
Uber die Auftragsbestatigung AB und die bevorstehende 
Iiefemng der Ware W. Der Verkaufer V stellt die Waren W 
zusammen und verpackt sie in einer Warenverpackung mit 
einer Warenverpackungsidentifikation in Form eines Trans- 
ponders. Der Transponder enthalt u. a. einen Lagers teue- 
rungscode und die Kundenbestellnummer KD-Nr. des Kun- 
den I-Benutzer. Kurze Zeit vor der anstehenden Lieferung 
fragt der Verkaufer V Uber das Datennetz D bei der Steue- 
rungsvorrichtung 3 ab, ob die Hone des in der Bezahlungs- 
vorrichtung 350 vorhandenen elektronischen Geldbetrages 
hdher ist als der Wert der Warenlieferung W. Sofern dies ge- 
geben ist, Ubermittelt der Verkaufer V, nachdem er vom Lie- 
feranten L die biometrischen Daten der Lieferperson A-Be- 
nutzer erhalten hat diese biometrischen Daten und die zeit- 
liche Lieferzeitspanne Uber das Datennetz D an die Steue- 
rungsvorrichtung 3. In Abwesenheit des entfemten Kunden 
EB nahert sich die Lieferperson A-Benutzer mit der Waren- 
lieferung W, bestehend aus der Warenverpackung mit Trans- 
ponder und dem Mobilcomputer 145 der Warenlagerungs- 
und Obergabevorrichtung 901. Zunachst identifiziert sich 
die Lieferperson A-Benutzer an der W-Sprachanalysevor- 
richtung 1120. Die Steuerungsprogrammbefehle 320 ver- 
gleichen die so erfaBten biometrischen Daten mit den zuvor 
Ubermittelten biometrischen Daten. Nachdem diese Priifung 
mit positivem Ergebnis durchgefuhrt wurde, bringt die Lie- 
ferperson A-Benutzer die Warenverpackung W vor das Er- 
fassungsfeld des Transceivers 1160. Der Transceiver 1160 
liest die Inform ationen des Transponders der Waren verpak- 
kung aus und Ubermittelt sie an die Steuerungsprogrammbe- 
fehle 320. Die Steuerungsprograrmnbefehle 320 regis trieren 
durch Erkennung der bekannten Kundenbestellnummer 
KD-Nr. entsprechend, daB es sich urn eine legitime Waren- 
lieferung W handelt und dflrien das elektronische SchioB der 
DrehtUr Warenschleuse 1111, die sich hierdurch automatisch 
etwas 6flfnet Weiterhin erkennen die Steuerungsprogramm- 
befehle 320 den Lagersteuerungscode und ermitteln somit 
die Ablagevorrichtung, in welcbe die Warenlieferung einge- 
bracht werden so lien. Die Lieferperson A-Benutzer offhet 
nun die Warenverpackung und legt die geSffnete Warenver- 
packung W auf den Boden des Metallkanal Warenschleuse 
U21-B schlieBt die DrehtUr Warenschleuse 1111. Nachdem 
die DrehtUr Warenschleuse 1111 verschlossen wurde, fUhrt 
die Warenidentifizier- und PrUfvorrichtung 340 durch Be- 
wegung und Schwenkung der Bilderkennungs- und Bewer- 
tungsvorrichtung mit motorisch bewegbarer Kamera 3410 
und des motorisch bewegbarer Transceiver 3420 Uber die 
einzelnen Waren W die Identifizierung und auBertiche Ober- 
prUfung der einzelnen Waren W durch. Die Steuerungspro- 
grammbefehle 320 der Steuerungsvorrichtung 3 ermitteln 
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nun, welche Waren W, welche Warenmengen und in welcher 
Qualitat die Waren angeliefert wurden und erstellt cine Lie- 
ferbestatigung 150 mit Angabc der Warenmengen, Warenart 
und der Sichtpriifungsqualitat (AuBere Beschaffenheit). Die 
Steuerungsvorrichtung 3 ubertragt die Lieferbestatigung 5 
150 per IR-Schnittstelle 1170 an den Mobilcomputer 145 
der lieferperson A-Benutzer. AnschlieBend buchen die 
Steuerungsprogrammbefehle 320 den elektronischen Rech- 
nungsgeldbetrag 155 von der Geldkarte, die in dem Karten- 
lesegerat der Bezahlungsvorrichtung 350 steckt, ab und 10 
ubertragen den Rechnungsgeldbetrag 155 uber die IR- 
Schnittstelle 1170 auf den Mobilcomputer 145 der Liefer- 
person A-Benutzer. Damit ist die Lieferung und Entgegen- 
nahme der Zahlung fur die Lieferperson A-Benutzer abge- 
schlossen. Wahrend der Obertragung der Lieferbestatigung 15 
150 und des Rechnungsgeldbetrages 155 wird die Warenlie- 
ferung W mit dem Metallkanal Warenschleuse 1121, bewegt 
durch den Spindelantrieb Warenschleuse 1240 auf die Ober- 
gabehohe hinter dem Ablageschrank 1591 gefahren. Die 
Steuerungsvorrichtung 3 offhet das elektrische Schlofi der 20 
hinteren Schiebetiir Ablageschrank und offnet die hintere 
Schiebetur Ablageschrank 1591-HV1. Jetzt wird die Hub- 
spindel mit Antrieb 1212 so weit hochgefahren, daB der Bo- 
den des Metallkanal Warenschleuse H21-B sich in Rich- 
tung Ablagefach 2 des Ablageschranks 1591-F2 neigt 25 
Durch das Eigengewicht der Waren lieferung rutscht die 
Ware W uber die Einbaugleitrollen 516 auf den Boden des 
Ablageschranks 1591 -IB 1 in das Ablagefach 2 des Ablage- 
schranks 1591-F2. Die Steuerungsvorrichtung 3 schlieBt 
daraufhin die hintere Schiebetiir Ablageschrank 1591-HV1 30 
und verriegelt deren SchioB. Die Warenubergabe ist damit 
abgeschlossen. Der zuruckkehrende Kunde I-Benutzer iden- 
tifiziert sich nach seiner Rtickkehr an der L-Sprachanalyse- 
vorrichtung 1562. Daraufhin wird das SchloS der vorderen 
Drehtur Ablageschrank 1591- Wl freigegeben, und der 35 
Kunde I-Benutzer kann die Warenlieferung W betrachten 
oder entnehmen. 

Beispielhafte Beschreibung einer Waren abholung (z. B. 
Pf andgetrankekiste) an der Warenlagerungs- und Ubergabe- 40 
vorrichtung 901, siehe Fig, 3, 4 und 5 

Der Kunde I-Benutzer erstellt einen Abholauftrag mit 
dem Mikrocomputer der Steuerungsvorrichtung 310 und 
den Steuerungsprogrammbefehlen 320 und sendet den Ab- 45 
holauftrag Uber das Datennetz D an den \ferkaufers V. Dabei 
ubermittelt er, verschlusselt, eine Abholnummer. In Abwe- 
senheit des Kunden I-Benutzer sendet der Verkaufer V uber 
das Datennetz D eine Abholbestatigung AB mit Angabe der 
Abholnummer und des Abholtennins an die Steuerungsvor- 50 
richtung 3 der Warenlagerungs- und Obergabevorrichtung. 
Der Mikrocomputer 310 der Steuerungsvorrichtung 3 infor- 
miert den Kunden I-Benutzer uber seinen Bildschirm und 
uber die Lagerbedienungsvorrichtung 56 uber die Abholbe- 
statigung AB. Der Kunde I-Benutzer stellt die Pfandgetran- 55 
kekiste in das Ablagefach 2 des Ablageschranks 1591-F2. . 
Kurze Zeit vor der anstehenden Abholung ubermittelt der 
Verkaufer V, nachdem er vom Lieferanten L die biometri- 
schen Daten der Lieferperson A-Benutzer erhalten hat, die 
biometrischen Daten und die Abholzeitspanne uber das Da- 60 
tennetz D an die Steuerungsvorrichtung 3. In Abwesenheit 
des en tf em ten Kunden EB nahert sich die Lieferperson A- 
Benutzer mit dem Mobilcomputer 145 der Warenlagerungs- 
und Obergabevorrichtung 901. 

Zunachst identifiziert sich die Lieferperson A-Benutzer 65 
an der W-Sprachanalysevorrichtung 1120. Die Steuerungs- 
programmbefehle 320 vergleichen die erf aB ten biometri- 
schen Daten mit den zuvor ubennittelten biometrischen Da- 



ten. Nachdem diese biometrische Priifung mit positivem Er- 
gebnis durchgefuhn wurde, gibt die Lieferperson A-Benut- 
zer die Abholnummer auf den Touchscreen des W-Mikro- 
computers 1130 ein, die Steuerungsprogrammbefehle 320 
registrieren entsprechend, daB es sich um eine legitime Wa- 
renabholung handelt und wo die abzuholende Ware W stent. 
Die Steuerungsvorrichtung 3 6ffhet nun die hintere Schiebe- 
tiir Ablageschrank 1591-HV1 des Ablageschranks 1591. Zu 
diesem Zeitpunkt sind die elektromagnetischen Bolzen 518 
ausgefahren und halten die Pfandgetrankekiste trotz Schrag- 
stellung des Boden Ablageschrank 1591-B1 in Richtung der 
hintere Schiebetiir Ablageschrank 1591-HV1 in seiner 
Lage. Der Metallkanal Warenschleuse 1121 bewegt sich 
durch Betatigung des Spindelantrieb Warenschleuse 1240 
auf die Obergabehohe hinter den Ablageschrank 1591. Die 
Steuerungsvorrichtung 3 offnet das elektrische SchioB der 
hintere Schiebetiir Ablageschrank 1591-HV1 und offhet die 
hintere Schiebetur Ablageschrank 1591-HV1. Der Boden 
des Metallkanal Warenschleuse 1121-B stent eben. Jetzt 
werden die elektromagnetischen Bolzen 518 zuruckgezo- 
gen, und die Pfandgetrankekiste rutscht durch ihr Eigenge- 
wicht von dem Boden Ablageschrank 1591-B1 auf den Bo- 
den des Metallkanals Warenschleuse 1121-B. Jetzt wird mit 
der Bilderkennungs- und Bewertungsvorrichtung 3410 um 
den motorisch bewegbaren Transceiver 3420 die Pfandge- 
trankekiste identifiziert und die Flaschenmenge und deren 
Zu stand gepruft Danach wird die hintere Schiebetur Abla- 
geschrank 1591-HV1 des Ablageschranks 1591 gesch les- 
sen, die elektromagnetischen Bolzen 518 des Boden Metall- 
kanal Warenschleuse 1121-B werden ausgefahren, und der 
Metallkanal Warenschleuse 1121 fahrt auf die Hone der 
Drehtur Warenschleuse 1111. Nun wird durch die Steue- 
rungsvorrichtung 3 die Glasscheibe mit elektrochromer 
Schicht 1111- A der Drehtur Warenschleuse 1111 transparent 
geschaltet Die Lieferperson A-Benutzer kann sich so op- 
tisch noch einmal Uber den Zustand und den Inhalt der 
Pfandkiste vergewissem. Ober den Touchscreen 1130 wird 
der Lieferperson A-Benutzer der Pfandbetrag angezeigt 
Daraufhin Ubertragt die Lieferperson A-Benutzer den elek- 
tronischen Geldbetrag aus seinem Mobilcomputer 145 Uber 
die IR-Schnitts telle 1170 und das Geldkartenlesegerat der 
Bezahlungsvorrichtung 350 auf die Geldkarte der Warenla- 
gerungs- und Obergabevorrichtung 901. Danach offnet sich 
die Drehtur Warenschleuse 1111, und die lieferperson A- 
Benutzer kann die Pfandgetrankekiste entnehmen. Nach 
SchlieBen der Drehtur Warenschleuse 1111 durch die Liefer- 
person A-Benutzer ist der Abholvorgang beendeL Die 
Steuerungsvorrichtung 3 schaltet die Glasscheibe mit elek- 
trochromer Schicht 1111-A wieder milchig-weifi. 

Patentanspruche 

1. Warenlagerungs- und Obergabevorrichtung (900), 
dadurch gekennzekhnet, daB die Warenlagerungs- 
und Obergabevorrichtung (900) mit min des tens einer 
Warenschleuse (1), mindestens einem Lager (60) und 
einer Steuerungsvorrichtung (3) gebildet wird. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Warenlagerungs- und Obergabevor- 
richtung (900) zusatzlich mit einer Tierschleusen vor- 
richtung (18) gebildet wird. 

3. \brrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Warenschleuse (1) mit einer oder 
mehreren W-VerschluBvorrichtungen (111, 112, 
113, . . ., lln), einer oder mehreren Verbindungsvor- 

richtungen (121, 122, 123 12n) und einer Waren- 

schleusebedienvorrichtung (13) gebildet wird. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
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zeichnet, daB die W-VerschluBvorrichtung(en) (111, 

112, 113, . . ., lln) mit einer DrehtCir und/oder einer 
Schiebetiir und/oder einer Falttiir mit elektrisch beta- 
tigbarer Verriegelung gebildet wird und mit der Steue- 
rungsvorrichtung (3) kommuniziert 5 

5. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die W-Verschlufivorrichtung (111, 112, 
113, . . ., lln) mit mindestens einem Lamellentiirpaar 
(LT1/LT2) mit elektrisch betaugbarer Verriegelung ge- 
bildet wird und mit der Steuerungsvorrichtung (3) 10 
kommuniziert, das Lame lie nlurpaar (LT1/LT2) ver- 
schlossen horizontal oder vertikal bewegt werden 
kann, an gewissen, durch die Steuerungsvorrichtung 
(3) festgelegten Offhungspunkten (OPl, 0P2, 0P3, 
OPn), die elektrische Verriegelung geoflhet wird und 15 
die einzelnen Lamellenturen (LT1 und LT2) in entge- 
gengesetzte Richtungen soweit gleichzeitig geoffhet 
werden konnen, bis der ungefaltete Zustand der Seiten- 
teile der Verbindungsvorrichtung (6121) erreicht ist 
oder die Steuerungsvorrichtung (3) die Orfnungshdhe 20 
begrenzt, sich die Lamellentiiren (LT1 und LT2) im ge- 
ofrneten Zustand nicht verschieben lassen. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die W-VerschluBvorrichtungen (111, 112, 

113, lln) als Schubladen (2111, 2U2, . . ., 211n) mit 25 
elektrisch betatigbaren Verriegelungen gebildet werden 
und mit der Steuerungsvorrichtung (3) kommuni zieren, 

die B6den der Schubladen (2111-B, 2112-B 211n- 

B) im eingeschobenen Zustand Boden (591-B1, 591- 
B2, 591-B3 . . ., 59n-Bn) in den Raum bilden, der von 30 
der Lagervorrichtung (59) umschlossen wird. 

7. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die W-Ver- 
schluBvorrichtungen (111, 112, 113, lln) der Waren- 
schleuse (1) mit einem zumindest zeitweise transparent 35 
ten Ausschnitt gebildet wind. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der zeitweise transparente Ausschnitt mit 
einer Glasscheibe mit elektrochromer Schicht (Ull- A) 
gebildet wird. 40 

9. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der zeitweise transparente Ausschnitt mit 
einer gasochromen Schicht gebildet wird. 

10. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Warenschleusebedienvorrichtung 45 
(13) mit einer A-Benutzer-Identifizierungsvorrichtung 
(120), einer A-Bedienungsvorrichtung (130), einer W- 
Identifizierungsvorrichtung (160) und einer W-Daten- 
iibertragungsvorrichtung (170) gebildet wird und mit 
der Steuerungsvorrichtung (3) verbunden ist. 50 

11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi die A-Bedienungsvorrichtung (130) und 
die A-Benutzer-Identifizierungsvorrichtung (120) mit 
einem Tastenfeld und Display gebildet werden. 

12. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 55 
zeichnet, daB die A-Benutzer-Identifizierungsvorrich- 
tung (120) mit einem Barcodeleser und/oder einem Le- 
segerat fur Magnet- und/oder Chipkarten gebildet wird. 

13. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die A-Benutzer-Identifizierungsvorrich- 60 
rung (120) mit einem Lesegerai fur biometrische Infor- 
mationen, z. B. einer W-Sprachanalysevorrichtung 
(1120) gebildet wird. 

14. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi die W-Identi fizierungs vorrichtung (160) 65 
mit einem Transceiver (1160) gebildet wird. 

15. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die W-Identi fizierungs vorrichtung (160) 



mit einem Barcodeleser gebildet wird. 

16. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die A-Bedienungsvorrichtung (130) mit 
einem Mikrocomputer, Speicher, Touchscreen mit 
Spracbeingabemodul zur Steuerung und Speicherung 
gebildet wird. 

17. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die W-DatenUbertragungsvorrichtung 
(170) mit einer Stecker/Buche-Element und/oder ei- 
nem Magnet- und/oder Chipkartenlesegerat gebildet 
wird. 

18. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die W-Datenubertragungsvorrichtung 
(170) mit elektromagnetischen Wellen (z. B. IR, Funk, 
Licht) arbeitet. 

19. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Verbindungsvorrichtungen (121, 122, 
123, . . ., 12n) mit einem rechteckigen, kanalrormigen, 
Rahmen, bevorzugt aus Metall, gebildet wird. 

20. Vorrichtung nach Anspruch 19, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Seitenteile des rechteckigen, kanal- 
formigen Rahmens (6121) f altbar sind und mit der oder 
den W-VerschluBvorrichtung(en) (111, 112, 113, . . ., 
lln) verbunden sind. 

21. Vorrichtung nach Anspruch 19 oder 20, dadurch 
gekennzeichnet, dafi die Boden der Verbindungsvor- 
richtungen (121-B, 122-B, 123-B, . . ., 12n-B) mit ei- 
ner oder mehreren Warenbewegvorrichtungen (230), 
einer oder mehreren Warenhaltevorrichtungen (220) 
und einer oder mehreren Bodenneigungsvorrichtungen 
(235) gebildet werden. 

22. Vorrichtung nach einem der Anspruche 19 bis 21, 
dadurch gekennzeichnet, dafi die Boden der Verbin- 
dungsvorrichtungen <121-B, 122-B, 123-B, . . ., 12n- 
Bn) geneigt sind. 

23. Vorrichtung nach Anspruch 21, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Warenbewegvorrichtung (230) der 
Boden der Verbindungsvorrichtungen (121-B, 122-B, 
123-B, . . ., 12n-B) mit Einbaugleitrollen (516) und/ 
oder einer Gleitbeschichtung (3230) und/oder mit Ein- 
baugleitkugeln gebildet wird. 

24. \forrichtung nach Anspruch 21, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Bodenneigungsvorrichtung (235) der 
Boden der Verbindungsvorrichtungen (121-B, 122-B, 
123-B, . . ., 12n-B) mit einer oder mehreren Exzenter- 
scheiben mit Antrieb und/oder einer oder mehreren 
Hubspindel mit Antrieb (1212) und/oder einer oder 
mehreren Seilwindenvorrichtung»(517) und/oder einem 
oder mehreren elektromagnetisc h betatigten Zylindern 
und/oder einem oder mehreren hydraulisch oder pneta- 
matisch oder elektrisch angetriebenen Zylindern gebil- 
det wird, die es ermoglichen, die Baden der Verbin- 
dungsvorrichtungen (121-B, 122-B, 123-B, . . ., 12n- 
B) in Richtung W-VerschluBvorrichtung(en) (111, 112, 
113, . . ., lln) oder in Richtung Ablagevorrichtung(en) 
(591, 592, 593, . . ., 59n) zu neigen und die Bodennei- 
gungsvorrichtung (235) mit der Steuerungsvorrichtung 
(3) verbunden ist 

25. Vorrichtung nach Anspruch 21, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi die Warenhaltevorrichtung (220) der Bo- 
den der Verbindungsvorrichtungen (121-B, 122-B, 
123-B, . . ., 12n-B) mit elektromagnetischen Bolzen 
(518) gebildet werden, die in Ruheposition eben in den 
Boden der Verbindungsvorrichtungen (121-B, 122- 
B, . . ., 12n-B) liegen. 

26. Vorrichtung nach Anspruch 21, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi die Warenhaltevorrichtung (220) der Bo- 
den der Verbindungsvorrichtungen (121-B, 122-B, 
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123-B, . . 12n-B) mit Haltestiften gebildet werden, in 
Ruheposition in den Boden der Verbindungsvorrich- 
tungen (121-B, 122-B, . . 12n-B) liegen und mit An- 
trieb senkrecht aufgestellt werden konnen. 

27. Vorrichtung nach Anspruch 21, dadurch gekenn- 5 
zeichnet, dafi die Warenhaltevorricbtung (220) mit ei- 
nem Bodenteil, bevorzugt aus Metall, gebildet wird, 
das mit einem Schamier mit dem restlichen Boden der 
Verbindungs vorrichtung (z. B. 121-B) verbunden ist 
und mit einem An trieb senkrecht aufgestellt werden 10 
kann, dafi das Bodenteil so ausgebildet ist, dafi es im 
mhenden, liegenden Zustand den Spalt zwischen der 
Verbindungsvorrichtung (121, 122, 123, . . ., 12n) und 
den Ablagevorrichtungen (591, 592, 593, 59n) bei ge- 
oftneten hinteren Verschlufi vorrichtungen (591-HV1, 15 
591-HV2, 591-HV3 . . . 59n-HVn) teUweise oder voll- 
standig schliefit. 

28. Vorrichtung nach Anspruch 21, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi die Warenbewegvorrichtung (230) der 
Boden der Verbindungsvorrichtungen (121-B, 122-B, 20 
123-B, . . ., 12n-B) mit einem oder mehreren Schie- 
bern, die durch Ketten- und/oder Spindelan trieb (531) 
angetrieben werden, gebildet werden. 

29. Vorrichtung nach Anspruch 21, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi die Warenbewegvorrichtung (230) der 25 
Baden der Verbindungsvorrichtungen (121-B, 122-B, 
123-B, . . ., 12n-B) mit einem Forderband, z. B. aus 
Gummi gebildet werden. 

30. Vorrichtung nach einem der Anspruche 19-21, da- 
durch gekennzeichnet, dafi die Verbindungsvorrich- 30 
tung(en) (121, 122, 123, . . ., 12n) oder Teile davon mit 
einer oder mehreren Vertikalbewegungsvorrich- 
tung(en) (240) vertikal bewegt werden konnen. 

31. Vorrichtung nach Anspruch 30, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi die Vertikalbewegungsvorrichtung (240) 35 
mit einem Spindelan trieb (1240) gebildet wird. 

32. Vorrichtung nach Anspruch 30, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi die Vertikalbewegungsvorrichtung (240) 
mit einer Seilwinde und Antrieb gebildet wird. 

33. Vorrichtung nach Anspruch 30, dadurch gekenn- 40 
zeichnet, dafi die Vertikalbewegungsvorrichtung (240) 
mit Zahnstangen und Zahnradern gebildet wird. 

34. Vorrichtung nach Anspruch 30, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi die Vertikalbewegungsvorrichtung (240) 
mit einer Forderkette mit Antrieb gebildet wird. 45 

35. Vorrichtung nach einem der Anspruche 30-34, da- 
durch gekennzeichnet, dafi Teile oder die gesamte Ver- 
bindungsvorrichtung (z. B. 121) von einem Kanai, 
z. B. Metallkanal oder Betonkanal umgeben wird, sicb 
Teile oder die gesamte Verbindungsvorrichtung (z. B. 50 
121) in dem Kanal, ggf. durch Fiihrungsvorrichtungen, 

z. B. FUhrungsschienen gefiihrt, vertikal auf und ab be- 
wegen. 

36. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi die Herschleusenvorrichtung (18) mit 55 
zwei Treppen oder Rampen, z. B. aus Stabl gebildet 
wird, wovon eine vor der untersten W- Verschlufi vor- 
richtung (z. B. Ill) und die andere vor der untersten 
vorderen VerschluB vorrichtung der untersten Ablage- 
vorrichtung (z. B. 591- Wl) angeordnet ist, die unter- 60 
ste W- Verschlufi vorrichtung (z. B. HI) und die unter- 
ste Ablagevorrichtung (z. B. 591) jeweils mit einem 
Transceiver ausgestattet sind, die mit der Steuerungs- 
vorrichtung (3) verbunden sind, die Haustiere mit 
(Halsbandern mit) entsprechenden Transpondern aus- 65 
gestattet sind, die Steuerungs vorrichtung (3) bei lange- 
rem Aufenthalt eines Haustieres vor der untersten Ab- 
lagevorrichtung (z. B. 591) oder der untersten W-Ver- 
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schlufivorrichtung (z. B. Ill) in den Betriebsmodus 
"Tierschleuse" umschaltet und den Haustieren den 
Durchgang durch die Warenlagerungs- und t)bergabe- 
vorrichtung (900) ermoglicht, indem die unterste W- 
Verschlufivorrichtung (z. B. Ill) und die vordere Ver- 
schlufivorrichtung (z. B. 591- Wl) und die hintere 
Verschlufivorrichtung (591-HV1) der untersten Abla- 
gevorrichtung (z. B. 591) geoff net werden und die Ver- 
bindungsvorrichtung (z. B. 121) eine bestimmte Posi- 
tion einnimmt oder einen bestimmten Fahrweg zuriick- 
legt 

37. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi die Steuerungsvorrichtung (3) mit 
einem Mikrocomputer mit Speicher und Display/B ild- 
scbirm und Bedienungseiementen (310), Steuerungs- 
programmbefehlen (320), einer DFO- Vorrichtung 
(330), einer Bezahlungsvorrichtung (350), einer Besta- 
tigungsvorrichtung (370), einer Warenidentifizier- und 
Prurvorrichtung (340) gebildet wird. 

38. Vorrichtung nach Anspruch 37, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi die Steuerungsvorrichtung (3) zusatzlich 
mit einer Aggregatsteuerungsvorrichtung (360) gebil- 
det wird, die Aggregatsteuerungsvorrichtung (360) mit 
einigen oder alien Aggregaten der Ablagevorrichtun- 
gen (z. B. 591-A) kommuniziert. 

39. Vorrichtung nach Anspruch 37 oder 38, dadurch 
gekennzeichnet, dafi die DFO- Vorrichtung (330) mit 
einem Festnetz- Modem und/oder einem Mobilfunkmo- 
dem und/oder einer ISDN-Karte und/oder einem Pager 
gebildet wird. 

40. Vorrichtung nach Anspruch 37 oder 38, dadurch 
gekennzeichnet, dafi die Warenidentifizier- und Priif- 
vorrichtung (340) mit einem Barcodeleser und/oder ei- 
nem Transceiver und/oder einer Kamera gebildet wird. 

41. Vorrichtung nach Anspruch 37 oder 38, dadurch 
gekennzeichnet, dafi die Warenidentifizier- und Priif- 
vorrichtung (340) mit einem motorisch bewegbaren 
Barcodeleser und/oder einem motorisch bewegbaren 
Transceiver (3420) und/oder einer motorisch bewegba- 
ren Kamera gebildet wird. 

42. Vorrichtung nach Anspruch 37 oder 38, dadurch 
gekennzeichnet, dafi die Warenidentifizier* und Priif- 
vorrichtung (340) mit einer Bilderkennungs- und Be- 
wertungsvorrichtung (3410), bestehend aus einer mo- 
torisch bewegbaren Kamera, Bildanalyse- und Bewer- 
tungsprogrammbefehlen und gespeicherten "Normbil- 
dern", d. h. mehrere Bilder einzelner einwandfreier 
Waren in verschiedenen Ansichten, und Prufkriterien 
der Waren, gebildet wird. 

43. Vorrichtung nach einem der Anspruche 37 bis 42, 
dadurch gekennzeichnet, dafi die Warenidentifizier- 
und Prurvorrichtung (340) zusatzlich mit einer Waage 
gebildet wird. 

44. Vorrichtung nach Anspruch 37 oder 38, dadurch 
gekennzeichnet, dafi die Bezahlungsvorrichtung (350) 
mit einem Metallfacb mit elektrisch betatigbaren Ver- 
riegelungen gebildet wird, welches nach beiden Seiten 
(Gebaude-AVohnungsinnenseite und Gebaude-/Woh- 
nungsaufienseite) ausziehbar ist oder geoffnet werden 
kann und zur Aufnahme von Papier- und/oder Hartgeld 
oder sonstigen Gegenstanden geeignet ist. 

45. Vorrichtung nach Anspruch 37 oder 38, dadurch 
gekennzeichnet, dafi die Bezahlungsvorrichtung (350) 
mit mindestens einem Geldkarten- und/oder Kreditkar- 
tenleser und einer DFO- Vorrichtung (330) und/oder ei- 
ner W-Datenubertragungs vorrichtung (170) gebildet 
wird. 

46. Vorrichtung nach Anspruch 37 oder 38, dadurch 
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gekennzeichnet, dafi die Bezahlnngsvorrichtung (350) 
mit einem Cybermoney (Elektronisches Geld)-Konto, 
das im Speicher des Mikrocomputers (310) abgebildet 
wird und einer DF0- Vorrichtung (330) und/oder einer 
W-DatenUbertragungsvomchtung (170) gebildet wird. 5 

47. Vorrichtung nach Anspruch 37 oder 38, dadurch 
gekennzeichnet, dafi die Bestatigungsvorrichtung 
(370) mit einem Drucker und/oder einer Schreib-ZLese- 
vorrichtung fur Magnet-/ und/oder Chipkarten gebildet 
wird. - io 

48. Vorrichtung nach Anspruch 37 oder 38, dadurch 
gekennzeichnet, dafi die Bestatigungsvorrichtung 
(370) mit einem Transceiver (1160) gebildet wind. 

49. Vorrichtung nach Anspruch 37 oder 38, dadurch 
gekennzeichnet, dafi die Bestatigungsvorrichtung is 
(370) mit einer W-Datenubertragungsvorrichtung 
(170) und/oder einer DFU-\fcrrichtung (330) gebildet 
wird. 

50. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Lager (60) mit einer Lagervor- 20 
richtung (59) und einer Lagerbedienungsvorrichtung 
(56) gebildet wird. 

51. Vorrichtung nach Anspruch 50, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi die Lagerbedienungsvorrichtung (56) mit 
einer L-Identifizierungsvorrichtung (562) und/oder ei- 25 
ner L-Bedienungsvorrichtung (561) gebildet wird. 

52. Vorrichtung nach Anspruch 50, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Lagerbedienungsvorrichtung (56) mit 
der Steuerungs vorrichtung (3) gebildet wird. 

53. Vorrichtung nach Anspruch 51, dadurch gekenn- 30 
zeichnet, dafi die L-Identifizierungsvorrichtung (562) 
mit einem Magnet-/und/oder Chipkartenleser und/oder 
einem Transceiver (1160) gebildet wird. 

54. Vorrichtung nach Anspruch 51, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi die L-Identifizierungsvorrichtung (562) 35 
mit einem Tastenfeld und/oder Display, bevorzugt 
Touchscreen, gebildet wird. 

55. Vorrichtung nach Anspruch 51, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi die L-Identifizierungsvorrichtung (562) 
mit einem Lesegerat fiir biometrische Informationen, 40 
z. B. L-Sprachanalysevorrichtung mit Mikrophon und 
Lautsprecher (1562) gebildet wird. 

56. Vorrichtung nach Anspruch 51, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi die L-Bedienungsvorrichtung (561) mit 
einem Tastenfeld und Display gebildet wird. 45 

57. Vorrichtung nach Anspruch 51, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi die L-Bedienungsvorrichtung (561) mit 
einem W-Mikrocomputer, Speicher und Touchscreen 
(1130) ggfs. mit Spracheingabemodul zur Steuerung 
und Speicherung gebildet wird. 50 

58. Vorrichtung nach Anspruch 50, danach gekenn- 
zeichnet, dafi die Lagervorrichtung (59) mit einer oder 
beliebig vielen Ablagevorrichtung(en) (591, 592, 
593, . . ., 59n), die nebeneinander und/oder Ubereinan- 
der (z. B. 559) und/oder rondellartig (z. B. 459) ange- 55 
ordnet werden, gebildet wird. 

59. Vorrichtung nach Anspruch 58, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi die einzelnen Ablagevorrichtungen (591 
oder 592 oder 593 oder . . ., 59n)jeweils mit einem Ge- 
frierschrank (z. B. 1594) mit Gefrieraggregat (1594- A) «> 
oder einem Ktihlschrank (z. B. 1592) mit Ktthlaggregat 
(1592-A) und/oder einer Kiihl-/Gefrierkombi nation 
mit Kuhl-/Gefrieraggregat oder einem Of en (z.B. 
Heifiiuftofen 1593 mit Heifilufterzeuger 1593-A) und/ 
oder einer Mikrowelle mit Mikrowellenerzeuger und/ 65 
oder einem Ablageschrank (z. B. 1591) und/oder ei- 
nem Lagerregal und/oder einer anderen Vorrichtung 
zur Lagerung von Waren gebildet werden, welche /-r h 
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s zur Lagerung von Waren, auch Lebensmitteln, geeig- 
net und im Rahmen der normalen Haushalts- oder Be- 
triebsfuhrung zur dauernden Lagerung von Waren vor- 
gesehen ist 

60. Vorrichtung nach Anspruch 58 oder 59, dadurch 
gekennzeichnet, dafi die Ablagevorrichtungen (591, 
592, 593, . . ., 59n) durch beliebig viele B6den (591- 

Bl, 591-B2, 591-B3 59n-Bn) in beliebig viele Ab- 

lagefacher (591-F1, 591-F2, 591-F3, . . ., 59n-Fn) un- 
terteilt werden und im Frontbereich beliebig viele Off- 
nungen aufweisen, die mit vorderen VerschluBvorrich- 
tungen (591-W1, 591- W2, 591- W3, . . .,59n-Wn) 
verschlossen werden, auf einer anderen Seite, bevor- 
zugt der Ruckseite, beliebig viele Offnungen aufwei- 
sen, die mit den hinteren VerschluBvorrichtungen (591- 
HV1, 591-HV2, S91-HV3, . . ., 59n-HVn) verschlos- 
sen werden. 

61. Vorrichtung nach Anspruch 60, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi die vorderen VerschluBvorrichtungen 
(591-W1, 591- W2, 591- W3, . . 59n-Wn) und 
die hinteren Verschluflvorrichtungen (591-HV1, 591- 
HV2, 591-HV3 . . ., 59n-HVn) mit einer Drehtiir oder 
einer Pendeltiir oder einer Schiebetiir oder einer La- 
mellentur oder einer Pendelklappe oder einer Falttur 
oder einer Drehklappe gebildet werden. 

62. Vorrichtung nach Anspruch 60, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi die vorderen VerschluBvorrichtungen 
(591- Wl, 591- W2, 591- W3, oder, . . ., 59n-Wn) 
und/oder die hinteren VerschluBvorrichtungen (591- 
HV1, 591-HV2, 591-HV3, . . 59n-HVn) mit elek- 
trisch betatigbaren Verriegelungen gebildet werden, die 
mit der Steuerungsvorrichtung (3) kommunizieren. 

63. Vorrichtung nach Anspruch 60, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi die hinteren VerschluBvorrichtungen 
(591-HV1, 591-HV2, 591-HV3 59n-Wn) mit ei- 
nem Antrieb, z. B. einem Elektromotor, geoffnet und 
geschlossen werden und mit der Steuerungsvorrich- 
tung (3) kommunizieren. 

64. Vorrichtung nach Anspruch 60, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi die hinteren VerschluBvorrichtungen 
(591-HV1, 591-HV2, 591-HV3, . . ., 59n-HVn) der 
Ablagevorrichtungen (591, 592, 593, . . ., 59n) mit ei- 
nem, zumindest zeitweise transparenten Ausschnitt ge- 
bildet werden. 

65. Vorrichtung nach 64, dadurch gekennzeichnet, daB 
der zeitweise transparente Ausschnitt mit einer Glas- 
scheibe mit elektrochromer Schicht (1111- A) gebildet 
wird. 

66. Vorrichtung nach Anspruch 64, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi der zeitweise transparente Ausschnitt mit 
Glasscheiben und einer gasochromen Schicht gebildet 
wird. 

67. Vorrichtung nach Anspruch 60, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi die Boden (591-B1, 591-B2, 591-B3, . . . 
59n-Bn) der Ablagevorrichtungen (591, 592, 593, 
59n) fest geneigt in den Ablagevorrichtungen <591, 
592, 593, . . ., 59n) montiert sind. 

68. Vorrichtung nach Anspruch 60, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi die Boden (591-B1, S91-B2, 591-B3, . . . 

59n-Bn) der Ablagevorrichtungen (591, 592, 593 

59n) mit Warenbewegvorrichtungen (230) und/oder 
Warenhaltevorrichtungen (220) und/oder Bodennei- 
gungsvorrichtungen (235) gebildet werden. 

69. Vorrichtung nach Anspruch 68, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi die Bodenneigungsvorrichtung (235) der 
Boden (591-B1, 591-B2, 591-B3, . . .*9n-Bn) der Ab- 
lagevorrichtungen (591, 592, 593, . . ., '59n) mit einer 
oder mehreren Exzenterscheibe(n) mit Antrieb und/ 
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oder einer oder mehreren Hubspindel(n) mil Antrieb 
(1212) und/oder einer oder mehreren Seilwindenvor- 
richtung(en) (517) und/oder einem oder mehreren elek- 
tromagnetisch betatigtec Zylindern und/oder einem 
oder mehreren hydraulisch oder pneum arisen oder 5 
elektrisch betatigten Zylindem gebildet wird, die es er- 
moglichen, die Baden (591-B1, 591-B2, 591-B3, . . . 
59n-Bn) der Ablagevorrichtungen (591, 592, 593, . . 
59n) in Richtung vordere VerschluBvorrichtung (591- 
Wl, 592- Wl, 593-W1, . . . 59n-Wn)oder in Rich- 10 
tung hintere VerschluBvorrichtung (591-HV1, 592- 
HV1, 593-HV3, . . ., 59n-HVn) zu neigen und die Bo- 
denneigungsvorrichtung (235) mit der Steuerungsvor- 
richtung (3) verbunden ist. 

70. Vorrichtung nach Anspruch 68, dadurch gekenn- 15 
zeichnet, daB die Warenbewegvorrichtung (230) der 
Boden (591-B1, 591-B2, 591-B3, . . . 59n-Bn) der Ab- 
lagevorrichtungen (591, 592, 593, . . ., 59n) mit Ein- 
baugleitrollen (516) und/oder einer Gleitbeschichtung 
(3230) und/oder Einbaugleitkugeln gebildet wird 20 

71. Vorrichtung nach Anspruch 68, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Warenhaltevorrichtung (220) mit 
elektromagnetischen Bolzen (518) gebildet werden, die 
in Ruheposition eben in den Boden (591-B1, 591-B2, 
591-B3, . . . 59n-Bn) der Ablagevorrichtungen (591, 25 
592, 593, . . 59n) Uegen. 

72. Vorrichtung nach Anspruch 68, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Warenhaltevorrichtung (220) mit Hal- 
testiften gebildet werden, die in Ruhe eben in den Bo- 
den (591-B1, 591-B2, 591-B3, . . . 59n-Bn) der Abla- 30 
gevorrichtungen (591, 592, 593, . . ., 59n) liegen und 
mit einem Antrieb, z. B. Elektromotor senkrecht ge- 
stellt werden konnen. 

73. Vorrichtung nach Anspruch 68, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Warenhaltevorrichtung (220) mit ei- 35 
nem BodenteiL, bevorzugt aus Metall, gebildet wird, 
das mit einem Scharnier mit dem restlichen Boden 
(z. B. 591-B1) verbunden ist und mit einem Antrieb, 

z. B. einem Elektroantrieb senkrecht gestellt werden 
kann, daB das Bodenteil so ausgebildet ist, daB es im 40 
liegenden Zu stand den Spalt zwischen der Verbin- 
dungsvorrichtung (121, 122, 123, . . ., 12n) und der La- 
gervorrichtung (59) bei geofrneten hinteren Verschlufi- 
vorrichtungen (591-HV1, 591-HV2, 591-HV3 . . . 59n- 
HVn) teilweise oder ganz schlieBt. 45 

74. Verfahren "biometrische Schlusselaberrnittlung ,, 
zur sicheren Identification einer Lieferperson (A-Be- 
nutzer) eines Verkaufers (V) oder eines Xieferanten (L) 
im Rahmen einer Wareniibergabe an einer Warenlage- 
rungs- und Obergabevorrichtung (900) mit einer A-Be- 50 
nutzer-Identifizierungsvorrichtung (120), dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Verkaufer (V) oder der Lieferant 
(L) vor der bevorstehenden Obergabe der Waren W die 
biometrischen Daten der Lieferperson (A-Benutzer) 
zusammen mit der Kundenbestellnummer KD-Nr. iiber 55 
ein Datennetz (D) an die Steuerungsvorrichtung (3) 
tibermittelt, die Steuerungsvorrichtung (3) anhand der 
vom Verkaufer (V) oder vom Lieferanten (L) ubermit- 
telten biometrischen Daten und der von der A-Benut- 
zer-Identifizierungsvorrichtung (120) vor der Waren- 60 
Obergabe erfassten biometrischen Informationen der 
realen Lieferperson (A-Benutzer) iiberprilft, ob die Da- 
ten identisch sind und die Steuerungsvorrichtung (3) 
die biometrischen Daten direkt nach AbschluB des Wa- 
renubergabeprozesses oder nach einer gewissen Zeit 65 
loschL 

75. Verfahren "Kundenbestellnummemubermittlung", 
zur sicheren Identifizierung einer Warenli ef erung (W) 
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von einem Verkaufers (V) an einen Kunden (1-Benut- 
zer) an einer Warenlag erungs- und t)bergabe vorrich- 
tung (900), dadurch gekennzeichnet, daB der Kunde (I- 
Benutzer) bei seiner Bestellung (B) mit dem Mikro- 
computer (310) und den Steuenmgsprogrammbefehlen 
(320) iiber das Datennetz (D), verschlusselt, eine Kun- 
denbestellnummer (KD-Nr.) an den Verkaufer (V) 
ubermitteit, der Verkaufer (V) diese Kundenbestell- 
nummer (KD-Nr.) und einen Lagersteuerungscode, 
z. B. mit einem Transceiver in einen Transponder oder 
mit einem Barcodedrucker auf ein Barcode-Ettikett 
schreibt, der an oder in einer Warenverpackung <z. B. 
einer Kartonverpackung) angebracht ist, wahrend der 
Wareniibergabe an der Warenlagerungs- und Oberga- 
bevorrichtung (900) die Kundenbestellnummer (KD- 
Nr.) und der Lagersteuerungscode aus dem Transpon- 
der oder dem Barcode von der W-Identifizierungsvor- 
richtung (1<50) der Warenlagerungs- und Ubergabevor- 
richtung (900) ausgelesen wird oder die Lieferperson 
(A-Benutzer) die Bestell-Nr. KD-Nr. an der A-Bedie- 
nungsvorrichtung (130) eingibt, die Steuerungsvor- 
richtung (3) die ausgelesene oder eingegebene Kun- 
denbestellnummer (KD-Nr) mit den bekannten Bestell- 
nummern des Kunden (I-Benutzer) im Speicher des 
Mikrocomputers (310) vergleicht und die Steuerungs- 
vorrichtung (3) die Warenannahme nur dann ermog- 
ticht, wenn die von der W-Identifizierungsvorrichtung 
(160) ermittelte oder iiber die A-Bedienungsvorrich- 
tung (130) eingegebene Kundenbestellnummer (KD- 
Nr.) identisch mit einer im Speicher des Mikrocompu- 
ters (310) gespeicherten Kundenbestellnummer ist, die 
Steuerungsvorrichtung (3) der Warenlagerungs- und 
tibergabevorrichtung (900) den Lagersteuerungscode 
auswertet und die Warenlief erung (W) entsprechend 
den Angaben des Lagersteuerungscode in die entspre- 
chende Ablage vorrichtung (z. B. 593) ubergibt. 
76. Verfahren "Warenbezahlung" zur sicheren Bezah- 
lung einer Warenlieferung (W) von einem Verkaufer 
(V) an einen Kunden (H-Benutzer) mit einer Warenla- 
gerungs- und tibergabevorrichtung (900) dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Kunde (I-Benutzer) mit dem Mi- 
crocomputer (310) und den Steuerungsprogrammbe- 
fehlen (320) iiber ein Datennetz (D) eine Bestellung 
(B) iiber Waren (W) bei einem Verkaufer (V) vor- 
nimmt, der Kunde (I-Benutzer) mit der Bestellung (B) 
eine Kundenbestellnummer (KD-Nr.) Qbermittelt, der 
Lieferant (V) uber das Datennetz (D) eine Aufiragsbe- 
stadgung (AB) mit Angabe der Kundenbestellnummer 
(KD-Nr.) und des Rechnungsgeldbetrages (155) an die 
Steuerungsvorrichtung (3) der Warenlagerungs- und 
Ubergabevorrichtung (900) sendet, der Kunde (I-Be- 
nutzer) die Geldmenge in der Bezahlungsvorrichtung 
(350) Uberpriift und ggf . erhdht, die Lieferperson <A- 
Benutzer) die Waren <W) an der Warenlagerungs- und 
Ubergabevorrichtung (900) ubergibt, die Waren (W) 
von der Waremdendfizier- und Prufvorrichtung (340) 
gepriift werden, als Ergebnis der Warenpriifung eine 
lieferbestatigung (150) erstellt wird, die eine Iiste der 
einzelnen Warenarten, der Warenmengen und der Wa- 
renqualitat enthalt, die Steuerungsprogrammbefehle 
(320) nun die Angaben der Lieferbestatigung (ISO) mit 
den Angaben der Bestellung (B) und der Auftragsbe- 
statigung (AB) vergleichen, die Bezahlung der Waren 
(W) mit der Warenlagerungs- und Ubergabevorrich- 
tung (900) dann so erfolgt, daB je nach Betriebsmodus 
entweder 

der Geldbetrag von der Bezahlungsvorrichtung X350) 
ausgezahlt wird, der den Angaben der Bestellung (B) 
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oder der Auftragsbestatigung (AB) entspricht oder 
der Geldbetrag von der Bezahlungsvorrichtung (350) 
ausgezahlt wird, der durch die Steucrungsprogramm- 
befehle (320) derail berechnet wind, daB die Einzel- 
preise der Waren gemaB der Bestellung (B) oder der S 
Auftragsbestatigung (AB) mit der Menge, der von der 
Warenidentifizier- und Prufvorrichtung (340) als "Gut" 
bewerteten Warenmenge multipliziert wind, 
die Bezahlung dann mit der Bezahlungsvorrichtung 
(350) tiber die DFO-Vbrrichtung (330) direkt an den to 
Verkaufer (V) oder sein Kreditinstitut erfolgt oder mit 
der W-Datenubeitragungsvorrichtung (170) an einen 
Mobilcomputer (145) der Lieferperson (A-Benutzer). 

77. Verfahren M Schneliubeigabe n zur schnellen Ober- 
gabe einer Warenlieferung (W) von einem Verkaufer is 
(V) an einen Kunden (I-Benutzer) mit einer Warenla- 
gerungs- und Obergabevorrichtung (900), dadurch ge- 
kennzeichnet, daB eine W-VerschluBvorrichtung (z. B. 
Ill) der Warenlagerungs- und Obergabevorrichtung 
(900) automatisch geoffnet wird, sob aid eine Warenlie- 20 
ferungsidenti fizierung (z. B. Transponder der Verpak- 
kung) einer Warenlieferung (W) einen von der Steue- 
rungsvorrichtung (3) erwartenden Wert enthalt, der 
fiber die W-Identifizierungsvorrichtung (160), z.B. 
durch Auslesen der Warenliefeningsidentifikation 25 
(z.B. Transponder) ermittelt wind, die Lieferperson 
(A-Benutzer) die Warenlieferung (W) in eine Verbin- 
dungsvorrichtung (z. B. 121) einbringt und die W-Ver- 
schluSvorrichtung 1 (111) verschlieBt und damit die 
"schnelle" Obergabe fur die Lieferperson (A-Benutzer) 30 
beendet ist, die Verbindungsvorrichtung 1 (121) durch 
die Vertikalbewegungsvorrichtung (240) mit der Wa- 
renlieferung (W) automatisch auf die Hohe der Endpo- 
sition vor einer warenspezifisch richtigen Ablagevor- 
richtung (z. B. 591) bewegt wird, die entsprechende 35 
VerschluBvorrichtung (591-HV1) durch die Steue- 
rungsvorrichtung (3) geofihet wird, der Boden der \fer- 
bindungsvorrichtung (121-B) schrag gestellt wird und 
die Ware (W) so in die Ablagevorrichtung 1 (591) hin- 
ein gleitet, die entsprechende hintere VerschluB vorrich- 40 
tung (591-HV1) wieder verriegelt wird und die Verbin- 
dungsvorrichtung (121) auf die Ausgangsposition in 
Hohe der W- VerschluBvorrichtung 1 (111) zuruckfahrt. 

78. Verfahren "Bonitatsabfrage" zur Beurteilung der 
Bonitat eines Kunden (I-Benutzer), der von einem \fer- 45 
kaufer (V) eine Warenlieferung (W) erhalten soil, die 
von einem Lieferanten (L) an einer Warenlagerungs- 
und Obergabevorrichtung (900) in das Gebaude/die 
Wohnung (G) des Kunden (I-Benutzer) Ubergeben war- 
den soli, dadurch gekennzeichnet, daB der Kunde (I- 50 
Benutzer) mit seiner Bestellung (B) eine Kundenbe- 
stellnummer (KD-Nr.) an den Verkaufer (V) verschlfis- 
selt fibermittelt, der Verkaufer (V) Qber ein Datennetz 
(D) mit der Kundenbestellnummer (KD-Nr.) bei der 
Steuerungsvomchtung (3) abfragt, ob der Geldbetrag, 55 
der sich in der Bezahlungsvorrichtung (350) befindet 
hoher ist, als der Rechnungsgeldbetrag (155) der anste- 
benden Warenlieferung (W), die Steuerungsvomch- 
tung (3) fiber das Datennetz (D) eine Ja/Nein-Antwort 

an den Verkaufer (V) zuruck Ubermittelt, der Verkaufer 60 
(V) mit der Kundenbestell-Nr (KD-Nr.) dann fiber das 
Datennetz (D) bei der Bezahlungsvorrichtung (350) 
eine Reservierung eines Geldbetrages in Hohe des 
Rechnungsgeldbetrages (155) fur eine gewisse Zeit- 
spanne, von z. B. 24 Stunden, vomimmt, die Bezah- 65 
lungsvorrichtung (350) nun fur die nachsten 24 Stun- 
den nur noch fiber den verbleibenden Restbetrag verfU- 
gen kann, eine Lieferperson (A-Benutzer) vor der Wa- 



renubergabe an der A-Bedienungsvorrichtung (130) 
ebenfalls mit der Kundenbestellnummer <KD-Nn) bei 
der Steuerungsvomchtung (3) abfragen kann, ob der 
Geldbetrag in der Bezahlungsvorrichtung (350) hoher 
ist als der Rechnungsgeldbetrag X1S5) der Warenliefe- 
rung <W), welche die Lieferperson (A-Benutzer) Uber- 
geben soli, die Steuerungsvomchtung (3) die Antwort 
in Form einer Ja/Nein-Antwort fiber die A-Bedie- 
nungsvorrichtung (130) zuruckgibt und die lieferper- 
son (A-Benutzer) so mit entscheiden kann, ob sie die 
Warenlieferung (W) mit der Warenlagerungs/Cberga- 
bevorrichtung (900) an den Kunden (I-Benutzer) uber- 
geben will. 

79. Verfahren "Haustierschleuse" zur Brmoglichung 
eines ungehinderten Hereingehen eines Haustieres von 
auBerhalb in ein Gebaude/eine Wohnung <G) mit einer 
Warenlagerungs- und Obergabevorrichtung (5)00) und 
zur Ermoglichung eines ungehinderten Herausgehens 
eines Haustieres aus einem Gebaude/einer Wohnung 
(G) mit einer Warenlagerungs- und Obergabevorrich- 
tung (900) dadurch gekennzeichnet, das der Transcei- 
ver (1160) der W-Identifizierungsvorrichtung (160) 
und der Transceiver der vorderen VerschluBvorrich- 
tung der untersten Ablagevorrichtung (z. B. 591- Wl) 
die Steuerungsvomchtung ^3) dann dazu veranlassen 
in den Betriebsmodus "Hausderschleuse 1 ' zugehen, 
wenn fiber eine gewisse Zeit, ein pas sen der Transpon- 
der eines Haustieres ausgelesen wurde, die Steuerungs- 
vomchtung (3) in dem Betriebsmodus "Haustier- 
schleuse" entsprechend die W- VerschluBvorrichtung 
(z. B. HI), die hintere VerschluBvorrichtung (z.B. 
591-HV1) und die vordere VerschluBvorrichtung (z. B. 
591- VV1) der untersten Ablagevorrichtung <591) off- 
net, evtL die Verbindungsvorrichtung <z. B. 121) in 
eine bestimmte Position bringt oder die Haustiere mit 
der Obergabevorrichtung (z. B. 121) bewegt, es den 
Hausderen ennoglicht, durch die unterste Ablagevor- 
richtung (z. B. 591) und die Warenschleuse (1) und die 
ggfs. vorhandenen Rampen von innerhalb des Gebau- 
des/der Wohnung (G) nach auBen oder von auBerhalb 
des Gebaudes/der Wohnung (G) nach innen zu gelan- 
gen, daB die VerschluBvorrichtungen (HI, 591-HV1, 
591- Wl) erst dann geschlossen werden, wenn der, 
dem ersten Erfassungssignal gegenfiberliegende Trans- 
ceiver den Transponder des Haustieres einmal erfasst 
hat, dann aber eine gewisse Zeit keiner der beiden 
Transceiver den Transponder des Haustieres erfaBt, da- 
nach die Steuerungsvomchtung (3) wieder in den Nor- 
malmodus zuriickkehrt. 
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